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Lokomotiw abatlaýyş kärhanalaryny

dolandyrmak
        Remazanow H. “Lokomotiw  abatlaýyş kärhanalaryny dolandyrmak”  dersinden okuw gollanma-2021-nji ýyl.
     Bu okuw gollanma Demir ýol ulagynyň lokomotiwler hünäri boýunça hünärmenleri taýýarlamakda ulanmak üçin niýýetlenen. Okuw gollanma Demir ýol ulagynyň lokomotiwleri abatlaýyş kärhanalaryny dolandyrmak ugurlaryny we usullaryny,  onuň bölümleri, olaryň bir - biri bilen baglanşykly alyp barýan işleri barada ähli meseleler öwrenilýar.

         “Lokomotiwleri abatlaýyş kärhanalaryny dolandyrmak”   dersinden taýýarlanan okuw gollanma demir ýol ulagynyň lokomotiwler hünäri boýunça hünärmenleri taýýarlamakda ýokary okuw mekdeplerinde ulanmak üçin niýetlenýär. 

Türkmenistanyň  Bilim  ministrligi we

Türkmenistanyň Ylymiar akademiyasy tarapyndan makullandy

Giriş 

TÜRKMENISTANYŇ   PREZIDENTI GURBANGULY   BERDIMUHAMEDOW:
  -Biz hazir Türkmenistanda milli bilim ulgamynda düýpli özgertmeler geçirmäge girişdik. Şol özgertmeleriň baş maksady – türkmen ýaşlaryna dünýäniň iň ösen talaplaryna laýyk gelýan bilim ulgamyny elýeterli etmekden ybaratdyr.
Hormatly Prezidendimiziň 2007–nji ýylyň Fewral aýynyň 15-däki ,,Türkmenistanda bilim ulgamyny kämilleşdirmek hakynda” permanyna, Mart aýynyň 4-däki ,,Bilim terbiýeçilik edaralarynyň işini kämilleşdirmek hakynda”  kararyna esaslanyp bilim - terbiýeçilik işini dünýä ölçeglerine laýyk geçirmeklik üçin  “Lokomotiwleri abatlaýyş kärhanalaryny dolandyrmak” dersinden “Lokomotiwlerilar”, hünäriniň talyplaryna niýetlenip düzüldi.  Garaşsyzlyk ýyllarynda  ýurdymyzyň demir ýol ulgamynyň ösüşi: gurlylýan täze demir ýollar, täze alynan Lokomotiwlerilar we Lokomotiwleriler, olara hyzmat etmekde ulanylýan öňde baryjy tilsimatlary önümçilige ornaşdyrmak ýaly meseleler göz öňünde  tutldy.  
      “Lokomotiwleri abatlaýyş kärhanalaryny dolandyrmak”  dersi boýunça taýýarlanylýan gollanma kärhanany dolandyrmak, abatlaýyş işlerini gurnama, Lokomotiwleri hojalygynyň öňünde goýulan wezipelerini öz  wagtynda bir kemsiz ýerine ýetirmek üin zerur bolan Lokomotiwlerilary mydama işe ukyply ýagdaýda saklamak ýaly meselelere gönükdirilen temalary öz içine alýar. Talyp şu dersi öwrenmekden öň ýokary matematika, fizika, Lokomotiwlerilar (gurluşy), Lokomotiwleri hojalygy we abatlaýyş enjamlar, ýaly dersleri öwrenmelidir          

1. Lokomotiwlerilary abatlaýyş kärhanalaryny dolandyrmagyň we

gurnamagyň esaslary

Lokomotiwleri abatlaýyş zawody ýa-da deposy demir ýol ulagynyň esasy önüm öndürülýän önümçilik kärhanalarynyň biri bolup durýar. Bu ýerde zähmet çekýän hünärmenler  abatlaýyşyň dürli görnüşini ulanyp halk hojalygyna gerek bolan önümleri öndürýärler.


Her bir şular ýaly önümçilik kärhanasy döwlet tarapyndan meýilleşdirilen Lokomotiwlerilary abatlamak işlerini we döwlet standartlarynyň talaplaryna laýyk gelýän ätiýaçlyk şaýlary öndürmegi, tehniki şertleri, abatlaýyşyň düzgünlerin, önümçiligiň effektiwligini gurnamalydyr.


Her bir Lokomotiwleriabatlaýyjy kärhana demir ýol ulagynyň özbaşdak hojalyk-önümçilik birligi bolup durýar. Ol tehniki-önümçilik we ykdysady-dolandyryş birligi hem-de hojalyk-administratiw özbaşdak diýip häsiýetlendirilýär.


Demir ýol ulagynda esasy iki görnüşli Lokomotiwleriabatlaýyjy kärhanalary bolýar – olaryň biri Lokomotiwleri abatlaýyş zawody; bu zawotda esasan uly göwrümleýin düýpli abatlaýyş işleri ýerine ýetirilýär. Olaryň ikinjisi bolsa Lokomotiwleri depolary, bu depolarda Lokomotiwlerilary depoda abatlamak işleri we Lokomotiwlerilaryň ýeňil abatlamak işleri ýerine ýetirilýär.


Lokomotiwleriabatlaýyjy zawodyň esasy meseleleri şulardan ybaratdyr:

· Döwletiň demir ýol ulaglary ministirliginiň meýilnamasyndaky ýolagçy we ýük Lokomotiwlerilary abatlamak, mundan başga-da ätiýäçlyk şaýlary öndürmek.

· Lokomotiwleri parkynyň moderinizasiýalaşdyrmagy meýilleşdirmek şeýle-de zawotdaky ýa-da depodaky dürli görnüşli enjamlary abatlamak işlerini alyp barmak.

· Elmydama Lokomotiwlerilaryň abatlanylyşynyň hilini we sanyny ýokarlandyrmaly, öndürülen önümiň ykjamlygyny onuň uzak ömürlibolmagyny gazanmalydyr. (önüm–Lokomotiwlerilar we ätiýäçlyk şaýlary), ylmyň we tehnikanyň gazananlaryndan peýdalanyp önümçiligiň we zähmetiň dolandyrylyşyny gowulandyrmaly.

· Öndürülýän önümiň özüne düşýän bahasyny azaltmaly we ol önümlerden gelýän girdeýjini ýokarlandyrmaly. Az çykdaýjy etmeli we ýokary girdeýji almaly. Döwletiň býujetiniň öňünde goýan meýilnamasyny ýerine ýetirilmegini gazanmaly.

· Demir ýoluň beýleki edara-kärhanalry bilen elmydama aragatnaşykda bolmaly, şeýle-de beýleki ministirlikleriň edara-kärhanalary bilen hem aragatnaşyk saklamaly. Bu diýdigimiz şertnamanyň öz wagtynda, talap edilşine görä ýerine ýetirilişine gözegçilik etmeli. Mundan başgada zähmeti goramagyň ylmy taýdan işläp taýýarlamaly, tehniki howpsyzlygyň hemme tertip düzgünlerini ýerine ýetirmeli, işçileriň zähmetiniň şertlerini gowylandyrmaly, olaryň tehniki we medeni derejelrini ýokarlandyrmaly.

Her bir Lokomotiwleriabatlaýyjy kärhanada düzgünnama we önümçilik- tehniki pasporty bolýandyr. Düzgünnamada kärhananyň ady we onuň salgysy görkezilýär. Mundan başgada bu kärhananyň ýokary dolandyryş edarasynyň ady, kärhananyň alyp barýan işi, bu kärhananyň döwlet standartlarynyň talaplaryna laýyk gelýändigi w.ş.m. görkezilýär. Düzgünnama bu kärhananyň ykdysady guramalar tarapyndan hasaba almak üçin ýokary dolandyryş edarasy tarapyndan tassyklanan bolýandyr.

Önümçilik tehniki-pasportynda bolsa kärhana barada umumy maglumatlary özünde jemlenýär.

Lokomotiwleriabatlaýyjy kärhanasy döwletiň kanunyna laýyk, diňe halk  hojalygynyň talap edýän önümlerini öndürmäge borçlydyr.

Bu dersimizde öwrenjek meselämiz bu kärhanalardaky teoriýa we praktikadaky hojalyk-önümçilik işleriň soraglaryna jogap tapmak we ony öwrenmek, önümçilik yzgiderliginiň effektiwligine baha bermek we seljermek bolup durýar. Mundan başgada esasy we kömekçi önümçiligi dolandyrmagyň meseleleri, tehniki normirlemek, zähmet ylmy taýdan gurnamak, zawodyň içindäki önümçiligiň göwrümini meýilleşdirmegiň soraglary, zähmet çekýänleriň düzümi we sanyna, zähmet haklarynyň fontlaryna hökmany suratda seredilmelidir.

2. Lokomotiwleri abatlaýyş kärhanalaryny dolandyrmakda 

önümçilik yzgiderligi

Önümçilik yzgiderligi – bu her bir önüm öndürülýän ýerde hökmany suratda düzülmeli we ýerine ýetirilmelidir. Önümçilik yzgiderligi önüm öndürülýänýerde ulanylýan ulaglaryň görnüşleri, ulanylýan gurallaryň we ýerine ýetirilýän işleriň görnüşleri boýunça düzülýär.


Hemme önümçilik yzgiderligi gönükdürülişi, häsiýeti we ýerine ýetirýän ýeri boýunça esasy, kömekçi we hyzmat ediji önümçilik yzgiderliklerine bölünýärler:


Esasy önümçilik yzgiderligi: bu önümçilik yzgiderliginiň netijesinde kärhananyň esasy taýyn önümi öndürülýär. (Lokomotiwleri, ätiýaçlyk şaýlary – tigir jübüdi, pružin, awtobirikme w.ş.m.) Esasy önümçilik yzgiderligi Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanasynda esasy orny eýeleýär.


Kömekçi önümçilik yzgiderligi: bu önümçilik yzgiderligi esasy önümçilige hyzmat edýär we material, ýarym fabrikatlar, gurallar, esbaplar, elektrik energiýa, kislorod, gysylan howa bilen üpjin edýär. Ýagny kärhananyň önümçilik guraly bolup hyzmat edýär.


Hyzmat ediji önümçilik yzgiderligi: esasy önümçiligiň saz gitmegine ýardam berýär, bu önümçilik yzgiderliginde hiç hili önüm öndürülmeýär. Bu hyzmat ediji önümçilik yzgiderligine ulag we ambar işleri, tehniki-material üpjinçiligi, önümçilik yzgiderligine gözegçilik etmek işleri w.ş.m. degişlidir.


Ýokarda agzalan önümçilik yzgiderliklerinde hem öz gezeginde birnäçe işler ýerine ýetirilýär. Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanasynda esasy önümçilik yzgiderliginde aşakdaky işler ýerine ýetirilýär:


Lokomotiwlerilary abatlaýyşa kabul etmek, arassalamak we ýuwmak

· Lokomotiwleriy böleklere bölmek, uzellere we detallara

· detallary arassalamak, olary barlamak we sortlamak

· näsaz detallary abatlamak we täze detallary taýýarlamak

· uzelleri we agregatlary toplamak

· Lokomotiwleriy ýygnamak, reňklemek we barlagdan geçirmek


Lokomotiwleriabatlaýyş zawotlarynda esasy önümçiliginde ýerine ýetirilýän işler ýörite sehlerde ýerine ýetirilýär. Ýagny söküliş, Lokomotiwleri ýygnaýyş, guýma, demir ussahanalarynda, abatlaýyjy-toplaýyjy, molýar w.ş.m. sehlerde ýerine ýetirilýär.


Bu sehlerde ýerine ýetirilýän işler beýleki bölümler bilen birlikde alyp barýan işlerini parallelikde edýärler, sebäbi Lokomotiwleri ýygnalanda onuň hemme detallary, uzelleri we agregatlary öz wagtynda getirilip oturdylmalydyr.


Önümçilik yzgiderliginiň esasy düzüji bölegi tehnologiki yzgiderlikdir.


Tehnologiki yzgiderligiň üsti bilen ýerine ýetirilmeli abatlaýyş ýa-da önümçilik üçin edilmeli işiň yzgiderligini, ölçegleriň ululygynyň üýtgeýşini, formasyny, ýagdaýyny anyklamak işlerine tä taýyn önüm alýançak gözegçilik etmäge mümkinçilik berýär.


Lokomotiwleriabatlaýyş önümçiliginde  tehnologiki yzgiderliginiň dürli görnüşleri ulanylýar.


Olaryň arasyndan esasylary şulardyr: guýma arkaly zähmetiň guralynyň formasyny üýtgetmek, ştampowka, kebşirlemek arkaly birnäçe detallary özara ýerleşişini üýtgetmek, berçinlemek we hyr arkaly birikdirmek, metal kesiji stanoklarda detallary gaýtadan işlemek, formasyny we ölçegini üýtgetmek, metallaryň düzümini we daşky görnüşini üýtgetmek. (hromlaşdyrmak, nijkelleşdirmek ýa-da reňklemek) 

3. Kärhananyň önümçilik düzümi

Kärhananyň önümçilik düzümi diýip sehlere, bölümlere, dolandyryş edaralaryna, hyzmat ediji hojalyklara we gulluklara, kärhananyň önümçilik yzgiderligine göniden-göni ýa-da parallel gatnaşyjy bölümlere we öz aralarynda gatnaşygy bolan beýleki edara-kärhanalara aýdylýar. Kärhananyň önümçilik düzümini dogry saýlap almaklyk şol kärhananyň ýokary we diýen ýerli ykdysadyýetiniň bolmagyna göniden baglydyr.


Kärhananyň kabul edilen önümçilik düzüminiň ykdysadyýeti we işiň alynyp barylyşy bir näçe esasy faktorlar bilen häsiýetlendirilýär:

· Lokomotiwleri abatlamak meýilnamasyny ýerine ýetirmek üçin kärhananyň hemme sehleriniň we gulluklarynyň önümçilik kuwwatynyň proporsiýonallygy hökmanydyr.

· zähmeti öndürüjiliginiň ösüşini üpjin etmek üçin zawodyň bölümleriniň we sehleriniň ýöriteleşdirilmegi gerekdir.

· önümçilik yzgiderliginiň arasynyň kesilmezligi gerekdir.

· kärhananyň hemme bölümlerini we sehlerini optimal ýagdaýda dolandyrmak gerekdir.

Kärhananyň önümçilik düzüminiň häsiýeti birnäçe faktorlara baglydyr: Ýagny, önümiň konstruktiw aýratynlygyna we düzümine, ýerine ýetirilýän zähmetiň göwrümine we meýilleşdirilişine, önümçiligiň tilsimatynyň we tehnikasynyň ösüşi derejesine, önümçilik yzgiderliginiň aýratynlygyna we tehnologiýasyna, önümçiligi dolandyrmagyň formasyna, kärhananyň ýöriteleşdiriliş derejesine we başga edara-kärhanalar bilen aragatnaşygynyň häsiýetine baglydyr.

Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanasynyň önümçilik düzüminiň esasy,seh ýa-da özbaşdak önümçilik meýdançasy bolup durýar.

Seh diýilip kärhananyň hojalyk gatnaşygyndaky ýöriteleşdirilen bölegine we administratiw-önümçilik bölegine aýdylýar. Sehler belli bir önümi abatlamak ýa-da taýýarlamak üçin (detallar, uzeller, önümler) ýa-da bir sydyrgyn tehnologiki yzgiderligi ýerine ýetirmek üçin (meselem guýma,termiki, reňkleýiji w.ş.m.) niýetlenilendir.

Sehler bir näçe meýdançalara bölünýärler. Ol meýdançalar aşakdakylardan ybaratdyr:

· esasy işiň ýerine ýetirilýän ýeri.

· sehleriň düzümindäki kömekçi meýdançalar. (material ambarlary, zähmet gurallaryny goýulýan ambarlar)

· enjamlary abatlaýyjy sehiň mehaniginiň meýdançasy.

· gulluk we hojalyk meýdançalary.

Önümçilik meýdançalary anyk bir görnüşiň abatlanylyşy ýa-da taýynlanylyşy boýunça detallaryň, uzelleriň ýa-da bir görnüşli işleriň ýerine ýetirilişine görä tokarçylyk, frezerçilik görnüşleri boýunça ýöriteleşdirilýär. 


Önümçilik meýdançalarynyň yzgider we dogry ýagdaýda ýerleşdirilmegi hem hökmanydyr. Ol önümçiligiň dolandyrylyşynyň gowylanmagyny, kollektiwiň meýdançada ýerine ýetirýän işiniň jogapkärçiliginiň ýokarlanmagyny, material we ýarym fabrikatrlaryň ulag bilen daşalmak işiniň azaldylmagyny, zähmet öndürüjiliginiň ýokarlanmagyny we önümiň özüne düşýän gymmatynyň peselmegini üpjin edýär. Önümçilik meýdança bir näçe iş ýerlerinden ybaratdyr. Bu iş ýerleri bolsa öz gezeginde Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanasynyň iň esasy administratiw-önümçilik toparlary bolup durýar. 

4.Önümçilik prosesi we onuň gurnamasy

Önümçilik prosesi özarabaglanşykly bölek prosesleriň toplumydyr. Bölek prosesler: esasy, goşmaça we hyzmat ediş bolup, olaryň netijesinde materiallar taýýar önümi emele getirilýär. Esasy prosesi bolup, önümiň ýagdaýyny üýtgetmegiň, mehaniki, fiziki ýa-da önümiň we detallaryň beýleki häsiýetiniň üýtgetmegiň tehnologiki prosesidir, hem-de ondan taýýar ýygnalan uzel döredilýär. Prosesiň struktura birligi bolup tehnologiki operasiýalar durýar.


Tehnologiki operasiýa- birwagtda bir ýa-da birnäçe gaýtadan işlenilýän bölekleriň (önüm, detal, uzel), bir iş ornunda (desgada, prosesde, manýowrde, werstakda we ş.m.), bir ýa-da topar işçileriň, ýa-da işiniň gözegçiliginde awtomatiki önümçilik şertinde ýerine ýetirilýän tehnologiki prosesiň bölegidir. Maşynlaşdyryş derejesine baglylykda işleriň görnüşleri aşakdakylary düzýäň:


Elde – ýönekeý ýa-da mehanizmleşdirilen instrumentde elde ýerine ýetirilýär;


Maşynly – elde – işçileriň göni we üznüksiz gatnaşmagynda (demir rejesi desga instrumenti elde bermez ululykda detaly gaýtadan işlemek) maşynyň kömegi bilen amala aşyrylýar;


Maşynda – işçileriň çälendirilen sanynyň gatnaşmagynda maşynyň kömegi bilen (uniwersal demir resiji desgada işiniň diňe desgany dolandyrmagynda, detaly goýmagy we aýyrmagy bilen gaýtadan işlenilende) ýerine ýetirilýär;


Awtomatiki – awtomatiki enjamlarda (detallary awtomat-desgada ýa-da işçiniň gatnaşmaklygynda awtomatiki liniýada gaýtadan işlenilende) ýerine ýetirilýär;

Kömekçi prosese şol kärhanada abzaly, desgany, ştamplary, modelleri taýýarlamak hem-de enjamlary, binalary we desgalary abatlamak, elektrik energiýany, gysylan howany, buga we ş.m. öndürmek degişli. Hyzmat ediş prosesa önümiň hiline gözegçilik, ambarlary işler we ş.m. degişli.

Önümçilik prosesiniň elementleirniň hereketini wagtda we giňişlikde gurnamak.

Önümçiligiň gurnalyşy we ykdysadyýeti üçin önümçilik sikliniň dowamlylygynyň täsiri uly. Ol materialy önümçilige göýberilen momentinden önümiň doly taýýarlança we taýýar önümi kabul edilýänçä wagty öz içine alýar. Sikliň dowamlylygy esasy meýilnamaly kadalaryň biri bolup durýar.

Önümçilik sikli özüne tehnologiki we transport işlerini, tehniki barlagy, işdäki arakesmäni, işlenilýän nobat çalşygy we operasiýalar garaşylma wagtyny jemleýär.

Önümçilik sikliniň Ts umumy görnüşde kesgitlemegiň formulasy.


Ts = tteh + ttr + tb +tteb +ta +td 

nire-de

   
tteh – tehnologiki işleriň wagty;


ttr – transport işleriniň wagty;


tb – tehniki barlagyň wagty;


tteb – tebigy prosesler wagty (guratma, gyzdyrma we ş.m.)

ta – arakesmeler, nobatara we nobadyň dowamynda işleriň arasyndaky 

      garaşmalar wagty; 

td – çig malyň sehara ambarda durýan wagty.


Önümçilik sikliniň gysgaldylmagy önümçilikde önümiň çykyşyny tizleşdirýär, dolanşyk serişdeleriň dolanşygyny artdyrýar, ýerine ýetirilmelidir önümçilik peselýär, önümçilik meýdanyny peýdalanmak ýokarlanýar.


Sikliň dowamlylygyny tehnikany we tehnologiýany kämilleşdirmegiň, hem-de önümçiligi gurnamak mümkin. 


Tehnikany we tehnologiýany kämilleşdirmek önümçilik sikliniň hemme elementlerine täsir edýär we aýratynam tehnologiki işleriň wagtyny gysgaldýar we tebigy prosesleriň wagtyny azaltýar.


Önümçiligi gurnamak derejesiniň ýokarlandyrylmagy işdäki boş wagty gysgaltýar.


Işleri ýerine ýetirmegiň üç görnüşi: yzygider, parallel we parallel-yzygider.

a). Işleriň yzygider görnüşde – her bir operasiýada detallaryň toplumy gaýtadan işlenilýär we olary diňe hemmesi doly gaýtadan işlemekden soň indiki operasiýa geçirilýär.

b). parallel-görnüşde hemme operasiýalarda bir wagtda önümçiligiň önümçiligi gurnalýar. Bu siklde iş dowamlylygy yzygider görnüşden az bolýar, emma iş dowamlylygyň dürlüligi sebäpli işçileriň we enjamlaryň boş durýan wagty ýüze çykýar.

d). Işleriň parallel – yzygider (garyşyk) görnüşi-yzygider liniýada we dürli dowamly işleriň şertinde önümçiligiň toparlaýyn gurnalşynda we önümiň bir operasiýadan beýlekisine deňölçegsiz geçiirlmeginde ulanylýar.

Bir we bir meňzeş detallary taýýarlamak üçin operaisýalaryň şertine baglylykda peýdalanyp bolar. 

Dürli tehnologiýalarda köp mukdarda gaýtadan işlemekde we enjamlara dürli mukdarda önümçilik goýlanda işleriň yzygider usulda görnüşi gurnalsa amatlydyr. 

Bir otly ýa-da bir meňzeş uzelleriň köp mukdaryny göýberilende operasiýalaryň deňligi we meňzeşligi, ýörüte enjamlaryň we operasiýalara transportyň hemişelik bir ugra ugrukdyrylmagynda parallel görnüşini ulanmak peýdaly.

Dürli kuwwatly enjamlar oturdylan sehde bir otly detallar göýberilende parallel –yzygider usuly peýdalanmak amatly.

5.Önümçilik görnüşleriniň klassifikasiýasy

Önümçiligiň görnüşleri diýip önümçilik işleriniň bir iş ornunda we tutuşlygyna ölümde, sehde we zawotda, guramaçylyk-tehnologiki häsiýetnamasyny kesgitleýän amatlaryň toplumyna aýdylýar.


Önümçilik görnüşi ulanylýan takyk tehniki taýýarlygyň usuly, hasap we barlag, zähmeti gurnamagyň görnüşi we meýilnamalaşdyrylmagy özüne jemleýär. Önümçiligiň esasy üç görnüşi tapawutlandyrylýar: köpçülikleýin, seriýalaýyn we birlikde.


Köpçülikleýin diýip hemişelik gaýtalanýan işleriň ýerine ýetirilýän önümçiligine aýdylýar. Onuň esasy aýratynlygy bolup uzak möhletli möwsümde bir görnüşli önümleriniň köpçülikleýin önümçilik gelejekde seriýalaýyn ösüşi aňladýar we işi gurnamagyň kämil we prograssiw usulydyr, ol awtomatlaşdyrylan liniýany we ýokary öndürijilikli enjamlary ornaşdyrmagy üpjün edýär. Köpçüliklerýin önümçilik hereket edýän düzümler üçin ätiýaçlyk şaýlaryny öndürýän demir ýol ulagynyň zawotlarynda giňden ulanylýar. Bu ýagdaýda iş orny gaýtalanýar. Şol bir işi ýerine ýetirmäge hünäri kämilleşýär we tehnologiki işleriň takyklygy we yzygiderli usuly bilen ýerleşdirilýär.


Seriýalaýyn diýip, şaýlaryň kesgitli wagt aralygynda yzygiderli gaýtalanýan tertipde toparlaýyn taýýarlanylmagyna aýdylýar. Seriýalaýyn önümçilikde iş orny özüne birikdirilen birnäçe detallary yzygiderlikde çalşylyp durulýar. Bir iş ornuna düşýän işleriň sany, seriýalaýyn koeffisiýentini görkezýär, ol önümçiligiň seriýalylygy häsiýetlendirýär. Seriýalaýyn koeffisiente laýyklykda iri seriýalaýyn – bir iş ornuna berkidilen detallara işleriň uly sanly görnüşine (5 çenli), orta seriýalaýyn – bir iş ornuna berkidilen detala işleriň 6 ÷ 10 çenlisi, maýda seriýalaýyn önümçilikde detala işleriň 10 ÷ 25 çenlisi (bir iş ornunda) bölünýär.


Teplowoz abatlaýyş zawodlary, eger-de ýörüteleşdirilen bolsa, iri seriýalaýyn ýa-da orta seriýalaýyn önümçilige degişli bolýar.


Bir saparlaýyn önümçiligi diýip, bir ýa-da birnäçe detallary (agregatlaryň) taýýarlamak gaýtalanmaýar ýa-da belli bir kesgitsiz wagtdan soň gaýtalanmagyna aýdylýar. Iş ýeri käwagt gaýtalanýan dürli işleri ýerine ýetirmegi tabşyrylýar we uniwersal enjamlar toplumy ýerleşdirilmeli we hünärine ussat işçiler tarapyndan hyzmat edilýär. Bir saparlaýyn önümçilik işine, teplowoz abatlaýyş zawodynyň abatlaýyş-mehaniki sehinde ýerine ýetirilýän işi degişli bolýar.


Emma şol bir sehde, şol bir zawotda önümçiligiň dürli görnüşleri bolup biler, sebäbi ýratyn detallar köpçülikleýin tertipde, beýleki detallar – seriýalaýyn ýa-da bir detallar seriýalaýyn, beýlekiler – bir saparlaýyn taýýarlanyp biler. Şonuň üçin tutuş zawody önümçiligiň has giň ulanylýan görnüşine laýyklykda häsiýetlendirip bolar.


Önümçiligiň bir saparlaýyn görnüşinden seriýalaryna we seriýalaýykdan köpçüliklerýin görnüşine geçmegi ýörüteleşdirme derejesiniň ýokarlanmagynyň hasabyna tehniki-ykdysady görkezijileri ýokarlanýar. Bu ýerde tehnologiki prosesleri mehanizmleşdirmeli we awtomatlaşdyrmaly; ýörüte enjamlar we tehnologiki kämileşdirmeli; işçileriň hünär derejesini ýokarlandyrmaly; işi gurnamagyň öňde barýan usullaryny ornaşdyrmaly. Onuň esasynda önümçilik ýökarlanpar, onuň birligine düşýän materiallaryň harçlanylyşy azalýar, zawodyň esasy fondunyň  peýdalanlyşy gowylaşýar, önüm birliginiň (tepowozy abatlamaga ýa-da täze atiýaçlyk şaýlaryny taýýarlamaga) özüne düşýän bahasyny arzanladýar. Şonuň üçin zawodlarda we sehlerde işleri gurnamagy kämilleşdirmegiň ugrunda işler yzygiderli alnyp barylsa ösüş gazanylýar. 

6.Önümçilik prosesiniň guramanyň esasy prinsipi.


Her bir kärhananyň we onuň her bir sehiniň önümçilik prosesini gurnamagyň esasynda hemme esasy (tehnologiki), goşmaça we hyzmat ediş prosesleriniň giňişlikde we wagtda rasional gurnalyşy ýatyr. Işi gurnamagyň aýratynlyklary we usullary önümçilik şertlerine bagly, önümçilik prosesini gurnamagyň esasynda indiki usullar bolmaly: ýörüteleşdirmek, proporsionallyk, parallellik, takyklyk, üznüksizlik we ritmlilik degişli. Bu prinsipleriň amal edilmegi zawodyň döwlet maksatnamalary ýerine ýetirmeli, onda rasional ykdysady görkezijilerinde zähmediň ýokary öndürijilikde, önümçilik prosesleriniň minimal dowamlylykda bolmaly.


Ýörüteleşdirme prinsipi. Ýörüteleşdirilme – bu önümçilik bölümleriniň arasynda jemgyýetçilik bölünişigidi, onda her bir sehlerde, uçastoklarda we iş ýerine işler takyk kesgitlenende berkidilýär, boldugyndan aýratyn (dürli) operasiýalaryň sanyny azaltmaly. Ýörüteleşdirme enjamlaryň ulanylyş derejesini, önümiň hilini, detallary taýýarlamaga we abatlamaga düşýän bahany azaltmaga, ömümçilik prosesleriniň mehanizmleşdirilmegi we awtomatlaşdyrmagy ýola goýmaga mümkinçilik döretýär. Ýörüte iş ornundaky işçiniň enjamlara gaýtadan goýuş wagtyny gysgaldyp, ýokary öndürijilikde işleýär.


Proporsionallyk prinsipi. Zawodyň hemme bölümleriniň wagt birligindäki öndürijilik uçastoklarynyň we kömekçi we esasy sehlerde iş orunlarynyň we hyzmat ediş hojalygynyň bar bolan enjamlary we meýdançany doly ulanmak bilen önümleriň deň ölçegli göýberilmegini üpjün etmeli, teplowozlaryň abatlaýyşda çykmaly mukdaryny we wagtyny hemişe gazanmaly. Önümçilik göýberiliş deňölçegliligi üpjün edilmese, onda proporsionallyk prinsipi bozulýar, „gysga orun“ döreýär. „Gysga orun“ aradan aýrylmakda indiki çäreleri geçirmeli: detallary taýýarlaýyş we abatlaýyş proseslerine täze tehnologiýany ornaşdyrmaly, moraldan taýdan könelişen enjamlary has ýokary öndürijilikli görnüşi bilen çalyşmak, zähmeti ylmy esada gurnamak, önümçilik proseslerini komplekleýin mehanizmleşdirmek we awtomatlaşdyrmaly.


Parallelik prinsipi – teplowozyň uzelleriniw e detallaryny taýýarlamak ýa-da abatlamak boýunça işleri parallelikde (bir wagtda) ýerine ýetirmegi aňladýar. Işiň barşy näçe giň bolsa, şoňa teplowozyň abatlanyş dowamlygy gysga. Parallel prinsipde teplowozyň detalyny abatlamak dowamlylygynyn has gysgaltmak mümkin.


Takyklyk prinsipi – teplowozyň zawoda abatlanyşa gelenden tä zawotdan abatlanyp çykýança önümçilik prosesiniň işleriniň we hemme edilmeli işler boýunça gysga ýoluň üpjün etmegine düşünilýär. Bu prinsip sehleriň, skladlaryň binalarynyň we zawodyň territoriýasynda, hem-de önümçilik uçastoklaryň, sehde iş ornunyň we enjamlarynyň özara ýerleşdirilişinden üpjün edilýär. Bu ýagdaýda gapmy-garşy we yzyna galgyş hereketlerden gasylýar.


Üznüksizlik prinsipi – detallary taýýarlamak ýa-da abatlamak prosesinde dürli arakesmeleri aýyrmakd aönümçilik prosesini gurnamagy aňladýar. Önümçilik prosesleriniň üznüksizligi näçe ýokary bolsa, şonda-da ony gurnamak ýokarlanýar. Iň ýokary üznüksizligi awtomatiki önümçilik üpjün edýär. 


Operasiýalara arakesmäniň birden gysgaldylmagy ýa-da aradan aýrylmagy üznüksiz – yzygider önümçilikde gazanylýar, onda detal bir operaisýadan beýlekisini tiz geçirilýär.


Tehnologiki proseslerde üznüksizlik prinsipi detallary goýmak we aýyrmak, barlag ölçegi we stanoklary dolandyrmak maşyn wagtynda ýapmak bilen amal edilýär.


Ritmlilik prinsipi – bir atly önümçilik mukdarynyň wagt aralygyna deň wagtda çykarylmagyny we onuň şol wagt aralygynda gaýtalanmagynda önümçilik prosesleriniň gurnalyşyny aňladýar, bu ýagdaý hemme etaplarda we proseslerde gaýtalanýar. 


Önümçilik ritmi önümi çykaryş ritmine, oiperasion (wagt aralyk) ritmine we işe göýberiş ritmine bölünýär. Esasy orny önümçilik göýberiliş ritmi eýeleýär. Ol tutuş zawodyň ýa-da sehleriň önümçilik maksatnamalaryna esaslanýar. Wagtyň möwsümine deňlikde bir otly önümiň göwrümini ýerine ýetirmegi üpjün edýän önümçiligiň ritmligini aňladýar. Bu ýagdaýda kömekçi sehleriň we hyzmat ediş hojalygynyň işiniň ritmligi zerur.
7.Teplowoz abatlaýjy önümçiligiň guramanyň esaslary.

Teplowoz abatlaýyş kärhanalarynda teplowozlary abatlaýyş önümçilik prosesi täze teplowozlary çykaryş prosesindentapawutlanýar. Zawodda teplowozlar taýýarlanylanda her bir lokomotiw üçin detallaryň, uzelleriň gaýtadan işlenilişi we taýýarlanylyşy hemişelik. Abatlaýyş ulanylyş şertleirne (ýoluň üstki gurluşynyň ýagdaýy, ýerine ýetirilýän işleriň göwrümini, klimat şertleri, lokomotiw topary tarapdan gözegçilik we ş.m.) teplowozlaryň bir atly detallary şol bir seriýadygyda, şoňa baglylykda onuň abatlanyşynda göwrümi hem tapawutly bolýar. Şonuň üçin her bir abatlanylan teplowozda tehnologiki operasiýalar, zähmet çykdaýjysy we materiallyk hem dürli, emma abatlaýyş kärhananyň işçileriniň sany we enjamlaryň mukdary hemişelik. Oňa baglylykda abatlaýyş önümçiliginde uzelleri, detallary abatlamaga we taýýarlamaga gündelik takyk taýýarlaýyşy talap edýär, şonda önümçilik uçastoklarynyň we sehleriniň işçi güýjini we enjamalryny doly güýçde peýdalanmagy gazanmaly.


Teplowozlar uzelleriniň, detallarynyň hatardan çykmagynyň dürli häsiýetde bolmagy we iýilmäniň dürli ululykda bolmagy zawotlarda we depoda materiallaryň deňölçegsiz peýdalanmagyna getirýär, şol wagt olaryň sarp edilişi orta kada boýunça bellenilýär. Bu bolsa abatlaýyş kärhanalaryny ätiýaçlyk material bilen üpjün etmegi kynlaşdyrýar. 


Dürli abatlaýyş görnüşi ýerine ýetirilende esasy işleriň häsiýetnamasy we olara tehniki talap abatlaýyş Düzgünnamasynda görkezilýär, ol esasy teplowoz abatlaýyş önümçiligi we detallaryň we uzelleriň gurnaýyşa çyzgylary bolup durýar. Abatlaýyş düzgünnamasy işlenip taýýarlanylanda teplowozlaryň awariýasyz işlemegini üpjün etmek we otlularyň howpsuz hereketinden, uzelleriň we detallaryň iýilmegini peseltmegiň hasabyna abatlanyşara teplowoz ýöreýän ýoluny ýokarlandyrmak şertinden alynýar. Abatlaýyşda teplowozlaryň durmagyny gysgaltmak üçin, abatlanyş hilini ýokarlandyrmak we özüne düşýän bahasyny arzanlatmaga teplowoz abatlaýyş zawotlarynda we köp mukdarda ätiýaçlyk şaýlaryny öndürýän we uzelleriň we detallaryň täzelerini köp mukdarda öndürýän Ministrligiň zawotlarynda işleri gurnalanda görüp bolýar, bu kärhanalara zawotlara we depolara ugratýarlar. Zawotda teplowozlar abatlanylanda aýratyn uzeller we detallar zawodyň özünde taýýarlanylýar. Depoda abatlanylanda iýilen uzelleri we detallary depoda öň abatlanylan ýa-da taýýarlanylan we getirilenler bilen çalşyrylýar. Teplowozdan aýrylan uzeller we detallar olar abatlanylandan soň abatlanyşa gelen beýleki lokomotiwlere goýulýar.


Teplowozlaryň zawotda abatlanyş gurnalanda esasy prinsipler ýörüteleşdirme, önümçilik proseslerini kompleksleýin mehanizasiýalaşdyrmak awtomatlaşdyrmak bolýar. 


Önümçiligi ýörüteleşdirmek zawotda teplowozlaryň diňe bir seriýasyny abatlamagy berkitmeli. Zawotlaryň her biri toplumynyň takyk ugra ýerleşdirilmegi teplowozyň kesgitli uzellerini (dizeli, elektrik maşynlary, reduktorlary, ekipaž bölegi we beýl.) abatlamaga gönükdirmeli, bu zawotlaryň biri zawot – ýygnaýjy bolýar. Ýörüteleşdirilen önümçilikde ýokary öndürijilikli enjamlary, işleri kompleksleýin mehanizmleşdirmek, kadalaşdyrmak, operatiw planlaşdyrmak we kärhana ýolbaşçylygyň has-da oňat gurulmaga getirýär, hem-de kopserýaly önümçilik artykmaçlygyny ulanamaga mümkinçilik berýär.


Zawotlaryň çäkli sanlarynda we teplowozlaryň dürli seriýalarynyň ulanylmagynda, ýörüteleşdirilen her bir zawotda ugratmak daş aralyk bolsa, ol elmydama ykdysady tygşytly bolmaýar. Şonuň üçin häzirki wagtda zawotlar iki ýa-da aýratyn ýagdaýda üç seriýa rugsat berilýär, ýöne dizelleriň we kuwwat geçirijileriň bir görnüşlerini hökman hasaba almaly.


Köp mukdarly ätiýaçlyk şaýlaryny öndürmegi ýörüteleşdirilen önümçiliginiň gurnalmagy, olary taýýarlamakda agregat stanoklarynyň, awtomatlarynyň, ýokary öndürijilikli desgalaryň we gurallaryň, käbir aýratyn zawotlaryň awtomatiki liniýa geçirilmegine mümkinçilik döretdi. Bularyň hemmesi zähmet öndürijiliginiň ýokarlanmagyny we önümiň özüne düşýän bahasynyň arzanlanmagyny üpjün edýär. 


Teplowozlary abatlamagyň takyk görnüşine ýörüteleşdirilmegi teplowozlary abatlamaga taýýarlamagy we olary abatlamagy ýokary tehniki derejede gurnamaga esas döretdi. Uçastokda zawot we depo teplowozlary abatlamagyň gerek esasy ätiýaçlyk şaýlary taýýar görnüşde başga ýerden bolsa, abatlanyş prosesi sadalaşýar we doly güýçde agregat-uzel metody ulanmaga mümkinçilik döreýär, bu ýagdaýda lokomotiwy abatlamak ýörüte orunlarda ýerine ýetirilýär, ondan aýrylan uzeller we detallar täzesi ýa-da öň abatlanyp goýlanlar bilen çalşylýar. Bu bolsa detallary we uzelleri abatlamagy wagt boýunça paýlamaga mümkinçilik döretdi, hem-de teplowoz ýygnalynanda aýratyn uzelleriň taýýar bolýança garaşmaly wagtyny aradan aýyrdy.


Abatlamagyň aýratyn usulynyň ornaşdyrylmagy uzelleriň we detallaryň özara orun tutmasy esasy şert bolup durýar. Bu usulda abatlanylanda teplowozdan aýrylan detallar we uzeller direldilýär hem-de doly abatlanyp şol bir seriýaly başda islendik teplowoza oturdylýar. Agregat usulda işlemek üçin uzelleriň we detallaryň dolanşyk fonduny döretmeli. Berlen uzelleriň we detallaryň dolanşyk fonduny tehnologiki we ätiýaçlyk zapaslardan jemlenilýär:



3d = 3t + 3ä

bu ýerde 


3t – tehnologiki zonas



3t = 
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T1 – agregady abatlamaga wagt;


T2 – agregady teplowozdan aýrylan momentinden teplowozy abatlanyş grafigi 

                 boýunça ýerine goýulýança wagt aralygy;


П – maksatnama boýunça kesgitli möwsüminde (ýyl, kwartal, aý) abatlamaga 

                 goýulmaly teplowoz seksiýalarynyň mukdary;

Д – Şol möwsümindäki iş günleriniň sany.


Ätiýaçlyk zapasy 3ä – teplowozyň has erbet zaýalanan agregatlaryny ýa-da uzellerini çalyşmak üçin ulanylýar, ýagny zaýalanan uzelleri we agregatlary abatlamaga grafikde görkezilen wagtdan uzak durýan bolsa. Şoňa baglylykda ätiýaçlyk zapas kadasyz iýilýän ýa-da has zaýalanan uzelleriň we agregtalaryň abatlanyşa geliş mukdaryna bagly. Ätiýaçlyk zapas berlen agregadyň umumy sanyndan alynýar, abatlanyşa prosesinde duran aşakdaky formulada kesgitlenilýär:

3ä = K 
[image: image2.wmf]А

Н




[image: image3.wmf]Д

ПТ

K

=

- sehde abatlanyş prosesinde duran, agregatlaryň ýa-da uzelleriň berlen 

                         görnüşiniň mukdary;


T – agregadyň ýa-da uzeliň abatlanyş dowamlylygy;


H – Şol wagtda kadasyz iýilen ýa-da beter saýlanan agregatlaryň mukdary;


A – kesgitli uzak möwsümde (ýyl) abatlanylan agregatlaryň umumy wagty. 
8. Deponyň agregat-taýarlaýyş we taýarlaýyş uçastoklary

Abatlaýyş işiniň agregat usulynda deponyň taýarlaýyş uçastoklarynyň guramaçylyk düzümi esasan abatlaýyş işiniň meýilnamasyna we görnüşine baglydyr. ÝA-3 bolan depoda abatlaýyş işiniň uly programmasy bolanda we agregat usuly giňişleýin girizilen mahaly taýarlaýyş uçastogyny uly ussalaryň baştutanlygynda iki sany aýratyn uçastoga bölýärler.

Agregat-taýarlaýyş uçastogynda lokomotiwiň esasy böleklerine we agregatlaryna görä ýöriteleşdirlen bölümler döredilýär.
Esasy aýratyn depolaryň agregat taýarlaýyş uçastoklary gurnaýar. Munuň ýaly uçastoklaryň başynda, abatlaýyş işi boýunça deponyň başlygynyň orunbasarynyň buýruklarynyň ýerine ýetirýän baş usullar durýar. Bölüme boşadylan ýa-da boşadylmadyk brigadirler ýolbaşçylyk edýärler. Özbaşdak iri bölümlere smenalaýyn ussalar ýolbaşçylyk edýär.
TH-3 we ÝA-1- ýerine ýetirýän ulanyş depolarynyň taýarlaýyş uçastoklarynyň düzüminde,diňe lokomotiwleriň ýeňil hyzmatyny amala aşyrýan bölümler gurnalýar, şol sanda ekipaž awtosaklaýjy elektrik apparat, akkumulýator, tizlik ölçeýji we ALSN, tok kabul ediji, misgärçilik, agaç ussaçylyk we reňkleýjilik, şeýle hem slesor-tokarçylyk bölümleri gurnalandyr. Teplowoz deposynda mundan başgada ýangyç desgasynyň we filtrleri bejeriş bölümi bardyr.

Bölekleriň agregatlaryň we detallaryň lokomotiwden aýrylandan soňra taýarlaýyş uçastoklardan ammarlara, ammarlardan bolsa ýeňil bejerişleriň uçastoklaryna getirmegi, taýarlaýyş uçastoklarynda ýola goýlan ulag brigadalary tarapyndan amala aşyrylýar.

Deponyň agregat- taýarlaýyş we taýarlaýyş uçastoklarynyň iş plany, çalşylyş we bejeri bölekleriň we detallaryň gelejekdäki döwrüne we nomeklaturasyna lokomotiwleriň abatlaýyş programmasynyň esasynda düzülýär. Depo tarapyndan alnan we merkezleşdirlen bejerilýän agregatlar we bölekler hem hasaba alynýar.
Meýilnamalaşdyrlan döwür üçin taýarlaýyş uçastoklarynyň esasy bölekleriniň abatlanyş programmasy şu formula görä kesgitlenýär:
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Bu ýerde -lok-däki bir tipli bölekleriň, agregatlaryň we detallaryň sany;
    DÝA-3-2-1 - wagtynda bölekleriň, agregatlaryň we detallaryň çalşylyş koeffisiýenti;
BÝA-3-2-1 - geçirmek üçin alynýan we merkezleşdirilen abatlaýyş agregatlarynyň sanyny hasaba alýan (bölekler we detallar) koeffisiýentler;
Taýarlaýyş uçastoklarynyň iş plany düzgün boýunça bir aýlyk kesgitlenýär. Aýlyk planlaryň esasynda ussalar iş ýerleri boýunça işleri ýaýratmak bilen smenalara we günlere bölmek bilen ol günlik planlary işläp düzýärler.
9. Dizelleri bejerýän uçastok
 Bu uçastok ÝA-3 geçirilýän boşlukda we oňa ýanaşýan meýdançalarda ýerleşýär. ÝA-3 boşlugynda dizeli, döwr üçin ýygnama we sökme ýerleri bardyr. Dizelden aýrylan agregatlar, bölekler we kömekçi desgalary ýöriteleşdirilen uçastoklarda bejerýärler: dizel-agregaty, ýangyç desgasyny, süzgüçleri, sowadyjynyň böleginiň bejerilmegi. Dizel agregat bölüminde şatun-porşen toparlaryny, silindr wtulkalaryny, gapaklaryny, klapanlary,dik geçirijileri, howa üfleýjileri, reduktorlary, suw, ýag nasoslaryny, wentilýatorlary bejerilýärler.

Edil şu ýerde suw we ýag nasoslarynyň, üfleýjileriň, wentilýatorlaryň, reduktorlaryň synag ediş uçastoklaryny gurnaýarlar. Dizel-agregat bölümi, dizelleri söküş we ýygnaýyş ýerleriniň ýanynda ýerleşdirýärler.

Depoda dizelleriň bejerilmegini yzygiderli akym usuly boýunça ýerine ýetirilýär. Şunlukda dizelleri mehanizasiýalaşdyrlan abatlaýyş ýerlerinde oturdýarlar, slesorlaryň ýöriteleşdirlen toparlaryny bolsa, berlen taktlar bilen, bu ýagdaýa görä ýerini üýtgedýärler. Abatlaýyş ýerleriniň iki toparlaýyn we bir taraplaýyn (bir dizel üçin) platformalary bardyr.
Yzygiderli ugurlar karterleri ýuwujy, abatlamadan soňra dizelleriň ýag sistemasyny preslemek we ýuwmak üçin, suw sistemasyny preslemek üçin desgalar bilen we gurallar we beýleki zatlar üçin tekjeler bilen, tirsekli wallar, gapaklar, silindr wtulkalary we ş.m. üçin stelažlar bilen üpjün edilendir.
Iş ýerlerine gysylan howanyň turbogeçirijisi we peswoltly naprýaženiýa getirlendir. Yerlerde 0,25t ýük göterijilikli konsol kranlary bardyr.
Uly abatlaýyş meýilnamaly depolarda şatun-porşen toparlarynyň şaý seplerini abatlaýyş işlerini yzygiderli mehanizerlenen ugurlary gurnaýarlar. Ugurda birnäçe stendler we desgalar bardyr. Silindrleriň wtulkalaryny yzygiderli usulda abatlananda, abatlaýyş ýerlerinde şulary ýerleşdirýärler: defektoskopiýa üçin stend, wtulkalary arassalamak üçin desga, köýnekleri arassalamak üçin stanok, köýnekleri preslemek üçin stend, köýnekleri täzeden preslemek üçin press; wtulkalaryň gyralaryny elektrik uçgunly çaýmak üçin desga; rezbany we sim täzeden kesmek üçin desga. H Yangyç desgasyny abatlaýyş bölümi
Desgalary sökmek, ýuwmak, zaýalanan şaýlary çalyşmak, presizion jübütleri laýyk getirmek we olary stende barlamak, agregatlary ýygnamak, barlamak we sazlamak arkaly bejerilýär. Yangyç nasoslarynyň, forsunkalarynyň, dizeli dolandyryş dişli sistemasynyň, ýangyç beriji turbogeçirijiniň gurnalmagy we sazlanmagy bu bölümiň slesorlary tarapundan ýerine ýetirilýär.
Yangyç desgasynyň şaýlaryny sökmek, ýygnamak üçin ýörite ýygnamak, sökmek we ýöriteleşdirilen ýuwujy maşynlary bilen enjamlaşdyrylan we stellažlar bardyr. Ýuwujy suwuklygy bolup ýagtylandyrýan kerosin ýa-da ýörite suw emulsiýalary hyzmat edýär. Ultra seslerden arassalamak üçin hem desgalar ulanylýar. Bejerilende ýangyç desgasynyň şaýlaryny süpürmek üçin hemme taraplaýyn stanoklar, stolda goýulýan dik-deşilýän stanok, stolda goýulýan tokar-hyr kesilýän stanok ulanylýar.

Yangyç desgasyny synamak üçin bölümde şular bardyr: ýangyç nasoslarynyň plunžer jüwütlerini synamak üçin stend, ýangyç nasoslarynyň önümçiligini we sürüp barlamak üçin stend, ýangyç nasosynyň plunžeriniň işlemeýän hereketini barlamak üçin enjam, forsunkalaryň pürküjileriniň deşigini kesip geçmegini barlamak üçin enjamly stend, ýangyç nasosynyň üfleýji klapanynyň berkligini barlamak üçin stend, ýangyç sorujy nasoslary we goraýjy klapanlary barlamak üçin stend, aýlawlaryň sanyny sazlaýjyny sazlamak üçin stend (ASS); ASS-nyň zolotniginiň we plunžeriniň hereketini barlamak üçin enjam, ýag basyşynyň sazlaşygyny (rele) barlamak üçin stend.
10. Süzgüçleri arassalaýyş we bejeriş bölümi 
Bölümde ýangyç howa we ýag filtrleri (süzgüçler), arassalaýan elementleri çalşyrylýar we arassalanýar, torjagazlary ýaglanýar motor-ok podşipnikleriniň ýüň sapaklaryny doldurýarlar. Ultrasetden arassalamak üçin, hem desgalar ulanylýar. Abatlaýyş işi geçirilende hemme taraplaýyn desgalardan peýdalanylýar.Hemme işleri bu bölüminiň slesorlary ýerine ýetirýär. Bölümiň jaýyny howa arassalanyp durar ýaly sorup çykarýan wentilýasiýa bilen abzallaşdyrylandyr. Ýag we ýangyç süzgüjini arassalamanyň iň gowy ýoly süzüçleýän elementleri ilki bilen dizel ýangyçly gabyda goýmakdyr. Howa süzgüjini ýuwýarlar we ýörite desgalarda ýaglaýarlar we guradyjy tekjekde guradýarlar.

Bölümde şular bardyr: süzgüçli merkezleýin arassalamaga stanogy, süzgüçleri ýuwmak üçin tabak, plastinka şekilli, süzgüçleri söküp düzmek üçin stol, ýygnalandan soňra ýangyç süzgüçleri synamak üçin stend, bejeriş işleri üçin tekjeler, howa süzgüçlerini ýuwmak we ýaglamak üçin desga, arassa we hapa gurallary saklamak üçin guty.
11. Zawodynyň seksiýasyny abatlaýyş bölümi
Bölümde dizeliň sowadyjysynyň seksiýasyny arassalaýarlar, abatlaýarlar synag geçirýärler, şol sanda ýangyç ýag gyzdyryjylary, maşinistiň kabinasyny gyzdyryjy kaloriferleri we suw-ýag ýyllyk çalşyryjylaryny arassalaýarlar, bejerýärler we barlaýarlar. Uly abatlaýyş meýilnamaly depolarda sowgadyjylarynyň seksiýasyny bejermek boýunça yzygiderli ugurlar gurnalýar.

Seksiýanyň turbalarynyň içki üstüni kolsiýaly sadanyň, suwuk aýnanyň, sabynyň we hrompikiň garyndysy bilen arassalaýarlar we merkezden deňdaşlaşýan nasos bilen sorup, soňra bolsa gyzgyn suw bilen ýuwýarlar. Daşky üstleri hem gyzgyn suw bilen ýuwýarlar. Bölümde şu desgalary-da oturdýarlar: sowadyjynyň seksiýasyny ýuwmak üçin stend, akymyň dowamynda sowadyjynyň seksiýasyny arasalamak üçin stend, seksiýany preslemek üçin desga, garyndy üçin bak, kollektor we turba gözenekleri üçin stellaž, turba gutularyny kesmek üçin stanok, turba gözeneklerini golaýlap tutdurmak üçin enjam, kollektory golaýlap tutdurmak üçin seksiýanyň togalaýjysy, sowadyjynyň seksiýasy üçin stellaž. Bölümi 0,5m ýük göterijilikli kran-balka ýa-da konsol krany bilen üpjün edilendir.

12. Elektrik maşynlary abatlaýyş uçastogy

Uçastokda esasy generatorlary, dörediji we kömekçi generatorlary, tahogeneratorlary we kömekçi elektrik maşynlary abatlaýyş uçastoklarynyň arabalaryny abatlaýyş uçastogynyň arabalaryny abatlaýyş uçastogynyň ýanynyda ýerleşdirýärler we şeýle hem öz işini  gurudujy bölümi we sylag ädmi stansiýasyny alýar. ÝA-3 geçirilýän deponyň uçastoklarynda işleriň esasy göwrümi, çekiş elektrodwigatellerinde we esasy generatorlaryna düşýär. Sebäbi olaryň abatlamagy ÝA-3 dowamynda doly sökmek arkaly bolup geçýär.

Çekiş dwigatellerinde ÝA-3 geçirlende ýakorlaryň sargylaryny we pomos katuşkalaryny doýoruş we guradyş amala aýarlar. Gerekli bolan mahaly pahialary we sargylary çalşyrmaly bolanda, ýakorlaryň sargymlarynyň suwa çümüş derejesini, podşipnik halkanynyň we olaryň gapagynyň çaýylmagyny pomos katuşkalarynyň çalşylmagyny  ýa-da abatlamagyny, kollektoryň ýiteldilmegini we ýol ýasalmagyny  şýotka saklaýjylarynyň bejerilmegini we çalşylmagyny motor-okunyň podşipniginiň abatlamagyny amala aşyrýarlar. Iri depolarda elektrik ulaglary abatlaýyş uçastoklarynda çekiş  dwigatelleriniň ýakorynyň, podşipnik halkynynyň çekiş  dwigatelleriniň sökülişini we ýygnalyşyny amala aşyrmak üçin yzygiderli 22 ugurlary gurnalýar. Şeýle hem esasy genaratorlary, dörediji
we kömekçi generatorlary, kömekçi elektrik ulaglary abatlaýyş  ugurlary gurnalýar.
Tigir-motor bölekleri sökülenden soňra çekiş elektrik dwigatelleri, ýuwmak üçin ýuwujy ulaglara barýar. Ondan soňsa bolsa  elektrodwigateliň bejeriliş göwrümi kesgitleýär we ol söküm  ugurlaryna berilýär. Soňra ýakor, podşipnikgalkanlary we göwresi gerekli abatlaýyş ugurlaryna berilýär. Abatlanan ýakorlar we pomos  katuşkalary syryş-guradyş bölümine geçirilýär. Reňklemekden we guratmakdan soňra pomos katuşkalarynyň we ýakorlaryň goraýjysyny (izolýatorny) elektrik berkligine görä synaýarlar.

Elektrik maşynlaryny bejeriş uçastogynda aşakdaky esasy desgalar bardyr: ýuwujy ulag elektrik maşynlary üfletmek içki kamera, çekiş elektrik dwigatelini togalaýjylar, kollektorda ýol ediji desgaly ýakorlaryň sargylary üçin stanok, ýakorlar üçin togalaýjylar, aýlawlar arasyndaky utgaşmany barlamak üçin desga, podşipniklary we şesternýalary preslemek üçin enjam, nasadkadan öňdäki, şesternýanyň gyzdyrylmagy üçin tas, şýotkalary süpürmek üçin enjam, şýotkalaryň basyşyny kesgitlemek üçin dinamometr, pnewmatiki gaýpowertler, motor-okly podşipnikleriniň bokurdagynyň ýitelmegi üçin stanok, ýakorlary deňagramly ýagdaýda saklamak üçin stanok ownuk elektrik maşynlaryny abatlamak üçin stollar we stellažlar.
Elektrik maýyş uçastogunda hemme galdyryş-ulag işleri iň ýokary derejede mehanizmleşdirlendir. Elektrikleşdirlen konweerler, arabalar, konsol we öwrüm kranlary ulanylýar. Elektrik ulag uçastogynyň abatlaýyş ýerleri, esasy generatory we çekiş dwigatelleri galdyrmak üçin lOm ýük köpri kranlary tarapyndan hyzmat edilýär.
Adat boýunça elektromaşyn uçastogynyň iş düzgüni iki smenasydyr.
13. Siňdiriji-guradyjy bölümi
ÝA-3 bolanda ýakorlaryň goraýjysyny we elektrik maşynyň pomoslarynyň siňdirilmegi amala aşyrylýar. Ilki başda goraýjysyny arassalaýarlar, gysylan howa bilen üfleýärler we guradýarlar, soňra bolsa awtoplawlardan, basyş-nasoslardan, lakly gaplardan, sorujy desgalardan, turbo geçirijilerden we ş.m. durýan basyş üfleýji, desgada siňdirýärler. Siňdirmeden öň we soňra goraýjynyň guradylmagy, awtomatik howa sazlaýjy guradyjy elektrik peçde amala aşyrylýar. FL-981aklarynyň sargylaryny siňdirýärler we çyglyga çydamly EP-91 emaly bilen üstüni örtýärler. Dwigatelleriň kremniorganiki goraýjysy (ED-118 D we ED-108) siňdirilmeýär guratmadan soňra bolsa EP-91 emaly bilen üsti örtülýär.Remontdan soňra goraýjysynyň garşylygyny 20-25 C temperaturada 20 MOM-den pes bolmaly däldir we 70-90 C bolanda bolsa 3 MOM-dan az bolmaly däldir.

Yakorlaryň we göwreleriň emal bilen örtülmegi üçin lakreňkleýji kamera ulanylýar. Bölümde taýarlamak, saklamak we goraýjy laklaryň kabul edilmegi we berilmegi üçin jaýlar bardyr, olarda garyjylar, press süzüji, nasoslar we beýleki desgalar bardyr. Bölüm 5t ýük göterilijikli köpri krany bilen abzallaşdyrylandyr.
№12 Synagdan geçiriş stansiýasy Elektrik maşynlary bejerilende we ol gutarandan soňra ýakorlaryň sargylarynyň we katuşkalarynyň pomoslarynyň goraýjysynyň garşylygyny aýlawlaryň arasyndaky utgaşmalarynyň ýoklygyny, sargylaryň bölünýän ýerlerini, elektrik berkligini we goraýjynyň çyglyk derejesini, aralygynyň we (gerek bolanda) uçgunsyz geçirijiniň (kommutasiýa) zapasynyň (gerek bolanda). Oturdylyşynyň dogurlygyny barlaýarlar. Düzülenden soňra elektrik ulaglaryny ýörite stende boş hereketde barlaýarlar. Goraýjynyň elektrik berkligini barlamak üçin barlag stansiýasynda ýörite elektron enjam bardyr.
                             14. Elektrik desgaly bölümi

Bölümde kontaktorlaryň, yza-öňe lokomotiwleri hereket etdirýän (Rewers), maşynistiň gözegçiliginiň, naprýaženiýanyň sazlaýjysynyň, releniň elektro basyş wentiliň, rezistorlaryň paneliniň bejerilişini ýerine ýetirýärler. Hemme elektrik apparatlary bejerilenden soňra sazlanmalydyrlar we olaryň tehniki we pasport maglumatlarynyň tehniki hemme taraplaryna görä barlanmalydyr we synagdan geçirilmelidir. Munuň üçin bölümde desgalaryň goraýşynyň elektrik berkligini synamak üçin sazlaýyş sistemasynyň tahogeneratorlaryny we elektrik desgalaryny barlamak we sazlamak üçin, naprýäženiýany sazlaýjyny synagdan geçirmek üçin stend bardyr.

Uly göwrümi abatlaýyş depolarda elektrik desgalary bejermek boýunça yzygiderli ugurlar gurnalýar.

Bölümde edil ýşga şu desgalar bardyr: stolda goýulýan dik-deşiji stanok, ýymaýan stanok, gysyjy elektrik desgalaryny bejermek üçin werstaklar, şaýlary benzinde ýuwmak üçin gap elektrik desgasynyň katuşkasyny siňdirmek we guratmak üçin tekjekatuşkalary saramak üçin enjam.
15. Akkumulýator batareýalaryny abatlaýan bölüm
Akkumulýator batareýalaryny abatlamak boýunça bölümde şu desgalar abatlaýjy we zarýad deriji, elektromet, generator. Abatlaýy zarýad we elektromet jaýlary kislota we aşgar batareýalary üçin aýratyn gurulýar. Generator bolsa kislota we aşgar üçin umumydyr. Batareýalarda zarýad (güýç) bermek üçin bölümde AZ-140/72 awtodinaly A202 zarýad-razrýad stansiýalary ulanylýar. Awtodin üç fazaly togyň zynjyryna 380W naprýaženiýe bilen baglanýar.

Hemişelik napraženiýanyň ujyna bir ýa-da iki sany kislotaly akkumulýator batareýalaryny 32 TN-450 ýa-da biraşgarly 46TPJN batareýany dakýarlar. Güýç (zarýad) ýa-da (ýatyryjy) razrýad togunyň ululygy awtomatik ýagdaýda saklanylýar. Awtodinleri zarýadlaşdyrmak üçin üýtgedýän togyň setine elektrik energiýasy rekuperlenýär. Zarýadyň ýa-da razrýadyň gutarmagy bilen batareýa awtomatiki usulda öçýär.

Akkumulýator batareýalaryny zarýadlandyrmak üçin şeýle hem tisiztor desgalary 3PU-75-150 ulanylýar.

Bölümde akyjy- sorujy wentilýasiýa bardyr. Akkumulýator böüminiň desgalary birmeňzeşdir.
16. Arabalary (telezkalary) abatlaýyş uçastogy
Lokomotiwiň aşagyndan togolap çykarylýan we doly söküýän arabanyň abatlanmagy ÝA-3 wagtyndan amala aşyrylýar, uçastok ÝA-3 üçin boşlukda we onuň golaýyndaky, elektrik ulaglaryň (abatlaýan uçastogynyň ýanyndaky meýdançada ýerleşýär. Lokomotiw aşagyndan togalanyp çykarylýan arabalar köpri krany bilen söküş ýagdaýyna berilýär. Sökülenden soňra ressor asmaly ramasy MMD-12A ýuwujy maşyna goýýarlar. Tigir-motor bölekleri goýulýan zatda oturdýarlar we sökýärler. Çekiş elektrodwigatellerini elektromaşyn uçastogyna geçirýärler, buksaly tigir jübüdi bolsa ýuwujy ulaga eltilýär. Ýuwulandan soňra buksalary aýyrýarlar, tigir jübüdini bolsa ýiteltmek we kemçiligini düzeltmek üçin tigir-tokar bölümine berýärler, buksalary bolsa-rolekli buksalary we podşipnikleri bejeriş bölüminde berýärler.

Rezor asmanyň we dişli saklaýjy geçirijileriň şaýlary ýuwulandan soňra, bejermek üçin slesar-taýarlaýyş bölümine äkidýärler. ÝA-3 geçirilýan depoda arabalary abatlamak üçin yzygiderli ugurlar gurnalýar. Uly depolarda tigir jüwütlerini buksalaryny we resor asmalary bejermek üçin yzygiderli ugurlar gurnalýar.
Buksaly we elektrik dwigatelli abatlanan tigir jübüdini, tigi-motor bloklaryny ýygnamak üçin araba uçastogynyň ýygnalýan ýerine berilýär. Bloklary stentde sürülip barlanandan soňra arabalary ýygnalýan ýere geçirýärler.

Araba uçastogyny ÝA-3 uçastogy bilen demir ýoly bilen birleşýär, we onuň üsti bilen tigir jübüdi daşalýar.

Uçastokda aşakdaky ýaly esasy desgalar bardyr: arabalaryň ramasy üçin ýuwujy desgalar, şeýle hem tigir jübüdi, buksalaryň korpusy we tigirçekli podşipnikler üçin, tigir jübüdiniň we araba ramasynyň defektokopiýasy üçin stend, tigir-tokar stanogy, buksany surata alyjy; podşipnikli buksalary gurnamak üçin indiksion gyzdyryjylar, tigir jübütleriniň gyralaryny ýuwulmaýan stanok, pnewmatiki nurwat towlaýjylar, elektrik kebşirleýiş desgalary, tigir-motor bölegini sürüp barlamak üçin stend (desga), buksalardaky podşipnikleri presslemek üçin press, stellažlar we ş. m.
Arabalary abatlaýyş uçastogy düzümdäki arabalary daşamak üçin gerek bolan 30t ýük göterijilikli köpri krany tarapyndan hyzmat edilýär. Arabalaryň böleklerini abatlaýyş ýerlerinde göteriş ulag enjamy hökmünde l-3 t ýük galdyryjylykly elektrikleşdirlen kran-balkalar, konsul kranlary ýa-da 0,25-0,5t ýük göterýän mono relsler ulanylýar.

Uçastogyň ýanynda deponyň meýdanynda 5 t ýük göterijilikli geçi şekilli kranly, tigir jübüdiniň parky bardyr.

2TE10B we 2TE116 teplowozlarynyň eňeksiz, buksalarynyň we tigir jüwüdiniň, şeýle hem "Transelektroproýekt" inistituty tarapyndan işlenip düzülen, adaty tigir uçastogynda bondaž we tigir-motor uçastoklarynyň ýerleşişini abatlamak boýunça adaty yzygiderli ugury görkezilendir.

Podşipnikli buksalary tigir jüwüdiniň osynden monipulýatorlar bilen aýyrýarlar, soňra buksalary aýratyn yzygiderli ugurda berýärler. Podşipnikleri bolsa abatlamak üçin tigirli bölüme berýärler.

Bondažlary çalyşmak möhüm bolsa, onda defektokopiýadan we ölçemelerden soňra jübüdini bondaž uçastoklaryna ýerleşdirýärler. Elektrowoz tigir jübüdini bejerilýän yzygiderli ugurlary göz öňüne tutulan bilen birmeňzeşdir, ýöne onda elastik dişli tigiri bejerýän ýer ýokdyr.

Uçastogyň umumy peýdaly meýdany 720m, iki smenaly işlenende önümçiligi ýylda 300 teplowoz tigir jübüdidir. Ugurlaryň hemme desgalaryny hemme ýerlerde oturdylan esasy we goşmaça pultlar bilen dolandyrýar.
EP-1, EP-2, EP-9, EP-22- elektrik otlylaryň tigir jübüdiniň abatlaýyş yzygiderli ugurlary, ýylda 2000 reduktor üçin hasaplanan yzygiderli ugura baglanandyr.
Lokomotiwleriň dişli geçirijiniň gutusyny, hem yzygiderli ugurda bejerýärler - demir hilleri bolsa aýlaw (karusel) görnüşli yzygiderli ugurda, aýna plastika şekilleri bolsa adaty ugurlarda bejerilýär.
Tigir-bandaž bölümi
Köp depolarda tigir jübüdiniň zaýalanan bondažyny çalyşmak we gowşanlary  çekdirmek  üçin  bondaž  bölümleri  bardyr. Bandaž bölüminde desgalar oturdylmalydyr: esasan hem elektrik induksion görnüşli (talap edilýän tok 40-50 kWt, tok üç fazaly, gyzdyryş wagty 20-25 min), bandažlary oturtmak we aýyrmak üçin demir plita, lOt ýük galdyrýan bir balkaly köpri ýada konsol krany, berkidiji halkalary egreltmek we düzeltmek üçin stend, 2mm-e çenli galyňlykly demir listini kesmek üçin gaýçy. Bandaž bölümi tigir tokar uçastogynyň ýanynydaky aýratyn ýer-de ýerleşdirilýär ýa-da gös göni üçastogyň meýdançasynda, ýa-da ÝA-3 uçastogyndaky meýdançada ýerleşdirilýär.
17. Gidrogeçirijileri abatlamak üçin uçastok
Gidrogeçirijili teplowozlary ulanylýan depolarda, gidrogeçirijileri bejermek üçin uçastok gurnalýar. ÝA-1 we ÝA-2 geçirilen wagtynda kardon wallarynyň, bolt birleşýän ýerlerini, öz reduktorlaryny we yza öňe geçiriji desganyň gidrotransformatyny barlaýarlar we gidrogeçirijiniň ýagyny çalşyrýarlar. ÝA-2 geçirilende bolsa kardon wallaryň freksion muftasyny barlagdan geçirýärler we gidrotranformatoryň nasosynyň geçmesini gözden geçirýärler.
ÝA-3 geçirilen wagtynda gidrogeçirijisini aýyrýarlar, bölekleýin sökýärler we gözden geçirýärler, arabalary togalap aýyrýarlar, sökýärler, öz reduktorlaryny, kardon walyny buksalaryny barlaýarlar. Abatlanan gidro geçirijini stentde sürüp barlaýarlar we hemme bölekleriniň işleýşini görýärler. Tigir jübüdini hem buksalar we reduktorlar bilen birlikde stende sürüp barlaýarlar.
18. Gözekçilik edýän-ölçeýän enjamlaryny we 
tizlik ölýjilerini abatlaýan bölüm
Bölüm aýratyn jaýda ýerleşýändir. Slesorlaryň ýöriteleşdirlen brigadasy şu bölümde lokomotiwden aýrylan tizlik ölçeýjileriniň, ampermetrleriň, woltmetrleriň, manometrleriň, tahometrleriň abatlanmagyny ýerine ýetirýärler we olary lokomotiwde gurnaýarlar. Bölümde şunuň ýaly esasy desgasy bardyr: ampermetrleri, woltmetrleri we milliwoltmetrleri barlamak üçin stend, tizlik ölçeýjileri barlamak üçin stend, manometrleri barlamak üçin stend, stolda goýulýan tokar we deşilýän stanoklar, aralykdaky termometrli sazlamak we barlamak üçin termostat, lokomotiwde manometrleri barlamak we sazlamak üçin hereket pres enjamlary bejermek üçin werstaklar, tekjeler, enjamlar üçin tekjeler.

Awtomatiki lokomotiw duýduryjysyny (ALS) awtosaklaýjy we otly we radiobaglanyşygyny abatlanýan bölüm. Bölümde (ALD-nyň, awtosaklaýjynyň we otly radiogatnaşygynyň enjamlaryny bejerýärler we barlaýarlar.) Bölüm şu desgalar bilen üpjün edilendir: güýçlendirijileri we deşidoratorlary barlamak üçin pult, wibrodesga, göneldijiler, radiogeçirijili baglanyşyklaryň tekjesi, elektrik desgalary sazlamak üçin tekje, stolda goýulýan deşik deşilýan stanok we ş. m. Bu bölümiň slesorlary duýduryjynyň we baglanyşygyň aralygynyň işçisi bolup durýarlar.

19. Awtotogtaýdyjy enjamlaryny abatlaýan bölüm
Bölüm awtotogtaýdyjy desgasyny we çäkberiji sistemany bejermek, sazlamak we barlamak üçin niýetlenendir, (maşinistiň kranyny, howa ýaýradyjylary, dişli togtadyjy geçirijilerini kompressorlary we ş.m.). Bu bölümiň slesorlary lokomotiwlerde we bölümiň jaýlarynda desgalary sazlaýarlar we bejerýärler. Bölümde şunuň ýaly esasy desgalar bardyr: lokomotiw awtotogtaýjysyny synag etmek üçin adaty stend, önümçilik üçin kompressory barlaýan stend, awtoduryjy (awtostop) elektropnewmatiki, klapanlaryny bar1aýan stend, şaýlary süpürmek üçin stanok, ahyrky ýeňleri barlamak üçin stend, şaýlary ultrasesden arassalamak üçin desga, şaýlary guratmak, gyzdyrmak we sowatmak üçin tekje, göwrümleri (rezerwuar) basyş bilen synamak üçin gidrawliki süşürlýän press, we ş.m., bölümde 1 t göterýän kran-balka oturdylandyr.
20. Mehaniki bölüm

 Bölüm lokomotiw şaýlarynyň we depo enjamlarynyň bejerişe taýarlanmagy üçin niýetlenendir. Bölmde tokar-hyr kesýän, deşýän, frezorly, ýylmaýjy, oýujy, ýonujy stanoklar bardyr. Hemme taraplaýyn stanoklara isleg bildirilýär. Stanok parky abatlaýyşyň her görnüşi üçin stanok sagatlaryň sarp edilişine we iki smenaly işde stanogyň wagtyna görä kesgitlenilýär. Stanoklaryň sany transelektro proýektiň möçberine görä kesgitlenilýär. Bölümde l tonna ýük galdyrýan elektrikleşdirlen kran balkalary ulanylýar.

21. Zaýalanan şaýlary düzeltmek üçin uçastoklar

 Dizeliň kiçi desganyň, dizeliniň ekipaž bölüminiň birnäçe zaýalanan şaýlary düzedilip bilner. Bu bolsa tygşytlygy berýär. Bu detallara silindr wtulkasy, porşen oklary, porşen ressor mehanizminiň deňagramlylyk oklawjygy (walik) saýlaýjy başmagynyň oklawjygy, kardon walynyň polat wtulkalary, typma podşipnikleri, elektrik maşynlaryň waly, şeýle hem suw nasoslarynyň, dik geçirijileri we ş.m. degişlidir.
Dwigatelleriň tygşytlylyk mukdarnazaryndan düzelmegi haçanda zaýalanan ýerleriniň göwrümi we agramy az bolanda amala aşyrylýar.
Dizeliň metodlary dürli-dürlidir. Olaryň esaslary şulardyry göneltme, zaýalanan üstlere oturdyş materialyny ýa-da başga materialy eretmek arkaly goýmak, tozallandyrmak (metallaşdyrma plazmalary tozallaşdyrma) ýa-da elektrolilik çökündi emele getirme (hromlamak, polatlama), metall we plastmassa wtulkalarynyň press we emem arkaly goýulmagy we şuňa meňzeş. Bunuň ýaly netijesinde termiki we himiki-termiki işleriň üstüniň bekelmegi we üstüň plastiki deformirlenmegi ýüze çykyp bilner.

Depoda şaýlary düzeltmek üçin ýörite desgalar we abatlaýyş uçastoklary bolmalydyr gar matalaşdyryjy (TIMl, MGIl we ş.m.) elektrik diga metallaşdyryjylar (MWC-l,MWC-2, MWC-3) elektrik kewşirleýjiler, elektroerizion ösdürmek we berkitmek üçin desga (EFI-10) we ş,m.

Şaýlary düzeltme işlerini ýörite abatlaýyş bölümlerinde geçirmelidir, demirçilik termiki, metallaşdyrma, kebşirleme, elektroliki (hramlama) polimer.

22. Demirçilik bölümi

Demirçilik bölümi lokomotiwleriň şaýlarynyň (ressor asmanyň şaýlarynyň dişli saklaýyş geçirijisi we ş.m.) we deponyň hojalygynda şaýlary süýmek, göneltmek, sündürmek üçin niýetlenendir. Demirçilik bölümi şeýle hem lokomotiw hojalygynyň desgalaryny bejermek boýunça zakazlary kabul edýär. Bölümiň esasy desgalaryna şular degişlidir: 150 ýa-da 250kg agramy bilen aşak gaýdýan elektropnewmatiki çekiçler, bir ýa-da iki ot üçin demir küreleri, gyzdyryjy peçler, ressor pressi, demir listigi kesmek üçin gaýçy, dogry plita, slesor werstagy, gurallar üçin tekje, kömür üçin guty, suw üçin gap, 80kg massaly sandal udoleýji wentilýator, 0,5m ýük galdyrýan elektrik belli kran galdyryjy ulag serişdesi bolup hyzmat edýär. Kiçi depolaryň demirçilik bölüminde şaýlaryň termiki gaýtadan işlemek üçin desga goýýarlar. Çekiçler işlän wagtynda sarsgynlar abatlama işiniň hiline täsir etmez ýaly demiçilik bölümini, işinde bölekleriň, agregatlarynyň we desgalaryň barlanýan, sazlaýan we bejerilýän bölüminden daşga ýerleşýän jaýda ýerleşdirýärler.
                                                   23. Termiki bölümler
Termiki bölümlerde uly depolarda gurnaýarlar. Bu bölümde lokomotiwiň şaýlaryny we seponyň hojalygyna gerekli zatlary tehniki we termo-himiki gaýtadan işleýärler (gatatma, ýakma, sementleme, azotlama we kadalaşdyrma).

Detallaryň gyra deň gyzdyrylmagyny oňat sazlamgy üpjün edýänligi üçin elektrik şanta we kamera peçli termiki gaýtadan işlemeler üçin amatlydyr. Depoda şeýle hem ýokary ýygylykly tok bilen ýüzleý taplamak üçin induksion şaýlary gyzdyryjy ulanylýar.
24. Kebşirleýiş bölümleri
Kebşirleýiş işlerini depolarda ýörite enjamlaşdyrlan bölümde we gös-göni abatlaýyş ýerlerinde amala aşyrylýarlar. Bölümde bir näçe stolly kabinalar we ugurly kebşirleýiş desgasy bar. Bölüm sürüji wensilýasiýasy bilen üpjün edilýär. Abatlaýyş ýerlerinde kebşirleme işlerinde ýeke ugurly hereket edýän elektrik kebşirleýji agregatyň kömegi bilen ýerine ýetirilýär.

Razkebşirleme işleri üçin depoda 2000 l\s öndirijilikli stasionar asesilen generatorlaryny we hereket edýän 10001\s öndürijilikli generatorlar ulanylýar. Howpsyzlyk maksady bilen asesilen generatorlaryny ýenil düşekli, berk diwarly we daşary çykýan ýolly jaýlarda ýerleşdirýarler. Depoda bolanda getirilýän asesilenleri hem ulanylýarlar. Bu bolsa abatlaýyş ýerlerinde gaz kebşirleme işlerini aňsat we tygşytly etmäge mümkinçilik berýär.

Duga we gaz kebşirlemeleriniň jaýynyň ýanynda ýerleşdirýärler we her haýsysyny 0,5t ýük göterýän elektriktal, suw-geçiriji, kanalizasiýa, gysylan howany geçiriji bilen üpjün edýärler.
25. Galwaniki bölüm

 Galwaniki bölüm elektrolitiki hromlama, nikelleme, sinkleme, misleme, lokomotiwleriň şaýlaryny, deponyň mehaniki şaýlaryny we desgalaryny işlemek üçin niýetlenendir. Elektrolitiki üstleri zaýalanan,  şaýlary düzeltmekde, iş ütlerini berkitmekde we çüýremekden goramak üçin ulanylýar.
Galwaniki ölçegde üç sany jaý bardyr: galwaniki örtükleriň, agregat we ýylmaýan jaýlar. Galwaniki örtükleriň jaýynda elektrik energiýa we sorup alyja baglanan elektrometiki örtükler üçin gaplar gurnalandyr. Wannalar elektrolitiki garýan desgalar bilen enjamlaşdyrylýar. Agreget jaýynda göneldiji ýa-da motor generatorlary oturdylýar, ýylmaýjyda bolsa ýylmaýjy stanoklary oturdýarlar. Ýylmaýjy bölümde himikatlary reňkleri we laklary goýulýan tekjede ýerleşýär.

                                    Misgärçilik-guýma bölümi

Misgärçilik guýma bölüminde ýuka demirden gap taýarlananda, galaýlama we turba geçirijileri egreltme bilen baglanyşylly işleri ýerine ýetirýär. Bu bölümiň käbir depolarynda podşipnikleri guýmak göz öňüne tutulýar. Bölümde şu desgalar bardyr: 1200mm diametrli tegelek misgärçilik küresi, tiskli slesor werstagy, turbalary egreltmek üçin plita; turbalary barlamak üçin gidrawliki press, podşipnikleriň şekilini döretmek üçin stol, podşipnikler üçin tekje, kömür üçin guty, babbiti eretmek üçin peç, podşipnigiň merkezden daşlaşdyryp goýulýan stanok. Bu bölüme suw geçiriji, kanalizasiýa, gysylan howa we akydyş-soruş wensilýasiýasy getirilýar. Bölümde 0.5t ýük öterýän elektrik kran-balka bardyr.

Polimer bölümi
Polimer bölümi guýmak we basma usuly polimer materiallardan
lokomotiw şaýlaryny taýarlamaga hyzmat edýär (wtulka, wtulkanyň
podşipniklerini, flanes we ş.m.). Munuň bilen birlikde bölümde
dartdyrmak we bagalanyşyklary berkitmek maksady bilen polimerleri
tozanlandyrma amala aşyrylýar. Bölümde aşakdaky esasy enjamlary
oturdýarlar, şaýlary arassalamak üçin desga, tempuraturany sazlaýjylar,
elektrik,     mudofelli     peç,     tozanlandyrmak     üçin
wanna,
tozanlandyrmadan öň şaýlary gyzdyrmak üçin desga, poroşok arkaly tozanlandyrmak üçin desga, podşipniklere merkezden GN-150B birikdiriji suwuklygy (kleý) deňölçegli bermek üçin desga, induksion gyzdyryjy: tekjeler, stollar, guradyjy we çekiji we ş.m.
26. Lokomotiw hojalygynyň oba hojalygyň ýüklerini daşamakda
tutyan oruny
 Lokomotiw hojalygyň - borjy nämeden ybarat?
Lokomotiw hojalygyn borjy, lokomotiwleri suw, ýangyç, çäge, ýag we başga gerek bolan zatlar bilen üpjün edip, döwlet tarapyndan tassyklanan oba hojalyk ýüklerini we ýolagçylary öz wagtynda, bökdünsiz abat teplowozlar bilen daşamakdyr.
Eger-de taryha göz aýlasak, demir ýol döräli bäri, lokomotiw hojalygyň üpjünçilik  -  tehniki  bazalary, dolandyrmagyň strukturasy, lokomotiwleri işletmegiň metodikasy üýtgeýärdi, kämilleşýärdi, kämilleşmek bilen lokomotiwleriň hili gowulaşýardy, çykdaýjylary peselýärdi.
Lokomotiwlerden başga-da, lokomotiw hojalygyň abatlamatlaýjy bazalary (kärhana) bar. Ol kärhana, lokomotiwleri abatlamak üçin her hilli enjamlar gözden geçiriji ulaglar bilen üpjün edilendir.
Türkmenistan Garaşsyz Bitarap bolangan soň, Türkmen demir yollarynda ulyözgerişler peýda boldy. Muňa mysal edip, Atamyrat şäherine, goňşy Eýran yslam respublikasyna hem-de Aşgabat - Daşoguz aralyga demir ýol çekilmegidir. Şol edilen bähbitli işlere lokomotiw hojalygyň uly goşandy bar.
Mundan başga-da   hut lokomotiw hojalygynda hem uly özgerişler peýda boldy. 1991-nji ýylda   Ukrainadan, 3000 at güýji bolan täze lokomotiwleri satyn alyndy.
Aşgabadyň lokomotiw zawodynda uly gurluşyk işleri alnyp baryldy. Bu gurluşygy Yaponiýanyň „UMOÇI" kompaniýasy alyp bardy. Zawotda taze enjamlar   oturduldy.   Ol   enjamlar   lokomotiwleriň   şaý-sepleriň   birnäçe görnüşlerini çykarmaga kömek edýär. Diýmek eger-de özümizde ätiýaç şay-sepleri çykyp başlasa, biziň çykdaýjylarymyz ep-esli azalar. 

Lokomotiw hojalygy üçin desgalaryn gurulmagy we olaryň demiryollaryň ugrunda ýerleşmegiň ähmiyeti.

Lokomoyiw hojalygy özüniň esasy girdeýjisiniň köp bölegini (80-90%) lokomotiw parkyna harç edýär. Galany bolsa (10-20%) lokomotiwlere tehniki hyzmat etmek, desgalar gurmak we ekipirowkany üpjün etmek üçin harç edilýär.

Desgalara we tehniki hyzmat edilýän serişdelere nämeler degişlidigine seredip geçeliň: abatlaýyş   ussahanalar,   ekipirowka   gurluşlar   we   barlaýjy  ussahanalar degişlidir. Olar esasan belli bir nokatlarda, ýagny ýokarda agzalyp geçilen desgalaryň golaýunda, demir ýollar ammarlar, elektrik podstansiýalar, hyzmat ediş jaýlaryň stansiýalary golaýynda gurulýar. Bulary jemläp aýdanynda lokomotiw deposy diýip atlandyrylýar. Indi bolsa desgalaryň atlaryny we olar näme gerekligini garap geçelin. 
1) Esasy we dolandyryjy depo
Esasy we dolandyryjy depolaryň desgalaryny gurlanda bir näçe zatlary göz öňünde tutmaly bolýar, ýagny birinjiden, ilki bilen ýük daşaljak otlynyň ara çäklerini kesgitlemeli. Ol ara çäklik teplowozlaryň abat hem-de howpsyzlyk hereketini   üpjün   etmekligidir.   Ikinjiden teplowozlar belli bir km-den geçmezlik şerti bilen baglanşyklydyr. Ol diýdigimiz 36-48 sagatda tehniki hyzmat edýän punktlara girmelidirler.

Üçünjiden bolsa, esasy we dolandyryjy depony guralanda göz öňüne tutmaly zat ol hem, ýerli şertlere görädir. Ýagny demiryollaryň belentli-pesligi, aýlawlygy, ýük otlynyn agramlygy, otlularyň köpelmegi, teplowozlaryň kuwwatlygy we wagonlary sortlaýjy stansiýalaryň ýerleşmegidir.
Takmynan esasy we dolandyryjy depolaryn araçäkligi 180-200 km geçenok.
2)Tehniki- hyzmat ediş punktlar (P T O)


Hyzmat ediş punktlary ahyrky stansiýalarda ýagny lokomotiwleriň hyzmat
edýän öz serhediniň ahyrky stansiýalarda gurmak amatlydyr, ýa-da esasy we dolandyryjy depolaryň ýok ýerinde.
Hyzmat edýän punktlary iň gowusy, ýükleriň açylýan ýerinde, sortirowka edilýän stansiýalarda, poýezdlerin köpelýän ýa-da azalýan ýerlerinde gurulsa gowy bolýar.
3) Ekipirowka punktlary
Lokomotiwleriň ekipirowka punktlaryny yerleşdirmegiň öz hasaby bar. Ol häsap şulardan ybarat: belli bir lokomotiw ekipirowka edilenden soň otlyny öz araçäginde şolar ýaly lokomotiwleri iki gezek ekipirowka girmän işlemeli we ýene-de teplowozlaryň bunkerinde 10% çäge goýmaly. Onuň hasabyny şu aşakdaky formula bilen kesgitlenilýär:
LekiП=0,9*EП*106/Qln
Bu ýerde: 
0,9- lokomotiwlerde 10% çägäň galanyşyny aňladýar. 
 EП - lokomotiwleriň çäge tutyan bunkeriniň tutyan göwrumi. Ln- 10 t.km brutta çägäň harç edýän mukdary. 
Qln- poyezdiň agramy.

Edil şular ýaly edip ýangyjy şu aşakdaky formula bilen hasaplamaly:

LekiТ=0,9*EТ*ЭТ*104/QlТ*KT

EТ - lokomotiwleriň ýangyç baklarynyň göwrümi.
ЭТ - howa şerterine görä harç edilýän ýangyjyň düzediş koefisenti.
104 - t.km brutto harç edyän ýangyç normasy. 
Diýmek bu ýerde LT we LП howa şertlerine, lokomotiwiň agramyna, ýollaryň belentli-pesligine bagly bolup duryar.
Ýokardaky  faktorlary göz önüne alyp şona görä-de punktlary  gurmak amatlydyr.
4) Lokomotiw brigadalary çalyşmak punkty we dynç alyş jaýlary ýerleşdirmek üçin lokomotiw brigadalaryn kesgitlenen iş wagtynyň möçberinden geçmeli däldir. Şol iş wagtyn içine, lokomotiwleri kabul etmek we tabşyrmak hem giryändir. Ony şu aşakdaky formula bilen hasaplamaly:
lbt=
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                                                26. Kärhananyň baş plany

Lokomotiwleriabatlaýyjy zawody önümçülik düzümi boýunça iň bir çylşyrymly önüm öndürüji kärhana bolup durýar. Mundan başgada Lokomotiwleriabatlaýyjy kärhana binalarynyň düzümi birnäçe çylşyrymly maşynlary we gurluşlary, ulag ulgamy, energetiki toplumy, kömekçi we hyzmat ediji toparlary boýunça Lokomotiwleri hojalygynyň hem iň bir çylşyrymly önüm öndürüji kärhanalarynyň biridir. Lokomotiwleriabatlaýyş zawodynyň hemme gurluşlary, abatlaýyş ýollary, hemme binalary kärhananyň baş planynyň çyzgysynda görkezilýär.


Zawodyň baş plany diýip zawodyň territoriýasynyň hemme binalarynyň, sehleriniň, dürli görnüşli komminikasiýalarynyň grafiki suratyna aýdylýar. Baş plan kesgitlenen masştabda we zawodyň gurluşlarynyň gorizontal we wertikal tekizlikde çyzylyp ýerine ýetirilýär.


Baş planyň düzülmeginiň esasy meselesi zawodyň meýdanynda hemme obýektleriň ýerleşdirilmegi, tebigy şertleri hasaba alyp sehleriň biri-biriniň arasyndaky gowy aragatnaşygy gurnamagy, ýangyn howpsyzlyk we sanitar-gigiýenanyň talaplarynyň ýerine ýetirilmegi we kärhananyň ösüşini üpjin etmekden ybaratdyr.


Lokomotiwleri abatlaýyş kärhanasynyň baş plany taslananda ilki bilen şol käehanada Lokomotiwlerilaryň abatlanylyşynyň göwrümi, ätiýaçlyk şaýlary taýýarlamak, abatlamak we kabul edilen tehnologiki yzgiderlik göz öňünde tutylýar. Önümçüligiň göwrümine we kabul edilen tehnologiki yzgiderligiň shemasyna görä sehleriň sany, olaryň ýerleşişiniň özara baglanşygy, önümçüligiň aragatnaşygy we kommunikasiýasy işlenilip taýýarlanylýar.


Esasy önümçüligiň aragatnaşygy bolup ulag aragatnaşygy hyzmat edýär. Ulag aragatnaşygy baş planyň shemasyny saýlamakda esasy meseleleriň biri bolup durýar.


Zawodyň meýdanynda Lokomotiwlerilary äkidip-getirmek üçin demir ýollary hem gurnalýar. Mundan başgada abatlaýyşa garaşýan we abatlaýyşdan çykan Lokomotiwlerilary degişli ýerlerine ugratýançalar saklanýan ýörite parklar döredilýär. Lokomotiwleri parklarynyň ýollary stansiýanyň ýollary bilen ykjam we sazlaşykly birikdirilen bolmalydyr. Sebäbi bu demir ýollaryň üsti bilen Lokomotiwlerilar zawotlara äkidilýär we abatlanyp çykarylýar. Abatlaýyşa garaşýan Lokomotiwlerilar üçin parklaryň ýollaryLokomotiwlerilaryň ätiýaçlyk ululygyna baglylykda hasaplanylýar. Ätiýaçlygyň ululygy hem abatlaýyşyň meýilnamasyna bagly bolup durýar.


Lokomotiwleriabatlaýyş zawodynyň esasy önümçüligini dolandyrmagyň formasy anyklanandan soň baş plan taslanyp başlanylýar. Baş plan beýleki önümçülik yzgiderlikli sehler bilen bilelikde paralel taslanylýar.


Lokomotiwleriabatlaýyş kärhananyň baş plany birnäçe dürli görnüşli shemalardan düzülýär. Bu shemalaryň häýsy görnüşini hem kabul etseň şu aşakdaky talaplary hökmany suratda hasaba alyp taslamaly:

1. Tehnologiki yzgiderligiň gidişine seretmeli we önümçüligi alyp barmak üçin iň gysga ulag ýollaryny ulanyp gowy şertler döretmeli.

2. Tehnologiki yzgiderligiň talaplaryna laýyk gelýän aragatnaşygyny saýlap almaly we detallary, uzelleri ýüklemek we düşürmek işlerini mehanizmleşdirmeli.

3. Ýükleri (abatlanylýan Lokomotiwlerilary, ýarym fabrikatlary, galyndylary) umumy ulanylýan ulag ýollarynyň üsti bilen sehlere, bölümlere daşamak işlerini düşürip-ýüklemezden ýagny monýowr işlerini geçirmezden etmek mümkinçiligini üpjin etmeli.

4. Zähmet çekýän işgärlere kärhananyň territoriýasynda gysga we ýük akym ýollary bilen kesişmeýän hereket eder ýaly ýollar gurnamaly.

5. Önüm öndürülýän ýerlerde öndürülýän önümiň görnüşini üýtgedip öndürmek hem göz öňünde tutylan bolmalydyr.

6. Binalary özara ýerleşdirilende ýangyn howpsyzlygyň we sanitar-gigiýenanyň talaplaryny we normalaryny hasaba almaly. Binalar ýerleşdirilende binanyň köp bölegini tebigy yşyklandyryş bilen yşyklandyrar ýaly edip ýerleşdirilmelidir.

7. Binalary, gurluşlary, sehleri ýerleşdirilende kärhanany indiki moderinizasiýalaşdyrylanda baş planyň gurluşy üýtgemez ýaly edip gurnamalydyr.

8. Önümçülik binalarynyň içinde önüm öndürülende içinden çykýan tozanlary, tüsseleri, gazlary w.ş.m. tebigy görnüşde binanyň içinden çykyp gider ýaly edip ýerleşdirilmelidir. Bu diýdigimiz binany ýele garşy dälde ýeliň öwsýän ugry boýunça ýerleşdirilmeli, elbetde çykýan antropogen faktorlary ýaşaýyş zolagyna tarap gitmezligini hem göz öňünde tutmalydyr.  

27. Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanalaryny

dolandyrmagy gurnamak.


Kärhanany dolandyrmak öz ýany bilen birnäçe çylşyrymly ykdysady, syýasy we administratiw funksiýalary hem özünde jemleýär. Bu funksiýalaryň hemmesi kärhananyň hemme ykdysady we ýokary öndürüjülikli, arasy üzülmesiz önümçüligini üpjin edilmegi üçin gönükdürülýär. Önümçüligi dolandyrmak zähmet öndürüjiligiň arakesmesiz ösüşini, tehnologiýany kämilleşdirmegi, önümçüligiň ýöriteleşdirilmegini, önümçülik yzgiderliginiň mehanizmleşdirilmegini we awtomatlaşdyrylma-gyny, önümiň özüne düşýän gymmatynyň peseltmegi we önümçüligiň ýokary effektiwligini gazanmagy üpjin eder ýaly gurnalan bolmalydyr. Mundan başgada önümçüligi dolandyrmak zähmet çekýänleriň ählihalk döredijilik insatiwasyny ýokarlandyrmaga gönükdirilen bolmalydyr.


Önümçüligi dolandyrmagy gurnalanda her önümçülik iş ýerlerine (kärhanalara, sehlere, meýdançalara) ýörite ýolbaşçylar bellenilýär. Bu ýolbaşçylar döwlet tarapyndan taýýarlanylan we şol iş ýerlerine ýolbaşçylyk etmäge doly ygtyýar berilen bolýar. Hemme zähmet çekýän işçileri bir ýolbaşçynyň üsti bilen dolandyrylanda  önümçüligiň dolandyrylyşy, önümiň öndürülişi hem ýokary derejede  gurnalan bolýar. Bellenen ýolbaşçy şol bir wagtyň özünde şol iş ýerlerde ýerine ýetirilýän her bir işleriň gidişine ýokary dolandyryş apparatynyň we döwletiň öňünde uly jogapkärçilik çekýär.


Önümçülik kärhanalarynda işgärleri dogry saýlap-seçip almak we ýerli ýerine ýerleşdirmek hem önümçüligi dolandyrmagy gurnamakda wajyp meseleleriň biri bolup durýar. Her bir işgär saýlanyp alynanda oňa hil taýdan, başarjaňlygyna we derejesine görä baha berilmelidir. Bu işgäri peýda berip, başaryp biljek iş ýerlerine ýerleşdirilmelidir. Işgär bilen işlenende ony ulanyşda barlamakda we gözegçilik etmekde esasy ünsi jemlemelidir.


Önümçüligi dolandyrmakda hemme zähmet çekýän we her bir işgär bar gujur gaýratyny önümçüligiň ýokary effektiwligini gazanmaga gönükdür-melidir.  


Zawodyň içindäki sehleriň we gullyklaryň arasyndaky arabaglanşyk saklamalydyr. Sebäbi kärhanany material taýdan üpjin ediş hojalyk hasaby we onuň aýry bölümleri (sehler, meýdançalar) olaryň işiniň görkezijilerine göniden göni bagly bolup durýar. Kärhana hojalyk hasaplaşygynda bolanda kärhananyň hemme çykdaýjylary öz hususy girdeýjileriniň hasabyna ýapylýar, mundan başgada önümçüligiň girdeýjililigini üpjin edýär. Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanasynda girdeýjiniň ýokarlanmagy sistematiki önümiň özüne düşýän gymmatynyň peselmegine ýagny Lokomotiwleria abatlamak işiniň gymmatynyň arzanlanmagyna getirýär.


Kärhanany dolandyryş apparatynyň düzümi şol kärhanada ýerine ýetirilýän işiň göwrümi we görnüşine baglylykda saýlanylyp alynýar. Mundan başgada şol kärhananyň önümçülik yzgiderliliginiň görnüşi we göwrümi hem göz öňünde tutylan bolmalydyr. Kärhananyň dolandyryş apparaty birnäçe derejelere, ýerine ýetirilýän işleriň görnüşi boýunça öz aralarynda wezipelere bölünýärler. Dolandyryş apparatynyň sany we dolandyryş formasynyň düzüminiň dogry we dürs saýlanyp alynmagy tutuş dolandyryş apparatyň işiniň gidişine we önümçüligi dolandyrmak üçin edilýän çykdaýjylaryň azaldylmagyna göni täsir edýär.


 Zawodyň başlygy: kärhanany dolandyrýan, döwletiň ynamdar adamy. Bu adam kärhanada ähli bolup geçýän işleriň hemmesine jogap berýär.Oňa kärhanany doly dolandyrmaga ygtyýar berilýär. 


Baş inžener: kärhananyň tehniki dolandyryjysy bolup zawodyň başlygynyň birinji orunbasary. Baş inžener kärhananyň tehniki gulluklarynyň işini, barlaghanalaryny we tejribehanalaryny dolandyrýar. Zawodyň başlygynyň birinji orunbasarynyň wezipesini ýerine ýetirip kärhananyň esasy önümçüliginiň sehlerini dolandyrýar, şol bir wagtyň özünde kärhananyň tehniki önümçülik dolandyrylyşynyň dogry alnyp barylyşyna jogap berýär.


Zawodyň başlygynyň kömekçisi: uly göwrümli Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanalarynda zawodyň başlygynyň kömekçisi wezipesini baş ykdysadyýetçi alyp barýar. Ol kärhananyň hemme ykdysady işini alyp barýar we kärhananyň hojalyk işlerini sistematiki analiz edýär we ony gowylandyrmagyň ýollaryny belleýär.


Hojalyk-administratiw işlerini we üpjinçilik işlerini zawodyň başlygynyň hojalyk işleri boýunça orunbasary ýerine ýetirýär. Kärhanany dolandyrmaga kömekleşmek üçin dolandyryş apparaty döredilýär. Bu dolandyryş apparatynyň düzümine birnäçe bölümler girýär. Her bölüm belli bir wezipäni ýerine ýetirmek üçin ýöriteleşdirilýär. Dolandyryş apparatynyň düzümine meýilnama bölümi, buhgalteriýa, önümçülik bölümi, baş konstruktor, baş tehnolog, tehniki barlag, baş mehanigiň we baş energetigiň bölümi, tehniki material üpjinçülik bölümi, zähmeti goramak we aýlyk zähmet haky bölümi, işgärler bölümi, hojalyk-administratiw bölümi we ş.m. degişlidir.


Meýilnama bölümi: tutuş zawodyň bir ýyllyk, çärýeklik, aýlyk ýerine ýetirmeli işleri meýilleşdirýär. Şol işleriň gidişine gözegçilik edýär we tutuş zawodyň, sehleriň alyp barýan hojalyk-önümçülik işlerini analiz edýär we şol işler barada statistiki hasabat ýöredýär. Mundan başgada zawodyň içindäki hojalyk hasaplaşygyny gurnaýar.


Önümçülik bölümi: sehleriň arasyndaky önümçüligiň operatiw meýilnamalaryny işläp taýýarlaýar. Her aýry-aýry esasy sehleriniň meýilnamalarynyň düzülişine ýolbaşçylyk edýär we olaryň ýerine ýetirilişine, zawodyň meýdançalaryndaky we sehlerindäki işlere gözegçilik edýär. Bu bölümiň düzümine dispetçer apparaty hem girýär.


Zähmeti goramak  we aýlyk zähmet haky bölümi: zähmeti ylmy taýdan gurnamak we onuň öndürüjiligini ýokarlandyrmanyň çärelerini işläp taýýarlaýan bölüm. Bu  bölümde aýlyk zähmet haklary işlenilip taýýarlanylýar we derejeleriň dogry işlenilip taýýarlanylyşyna gözegçilik edilýär.

28. Lokomotiwleri abatlaýyş kärhanalarynyň

 ýöriteleşdirilişi

Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanalarynda önümçüligi ýöriteleşdirmek kärhanany gurnamagyň bütünleşdirilen progressiw we ykdysady formasy bolup durýar. Önümçüligi ýöriteleşdirmek zähmetiň we edilýän işiň bölünmegine esaslanma bolýar.


Önümçüligiň ýöriteleşdirilmegi öndürülýän önümiň we tilsimatyň bir görnüşlüligi we gurluşlaryň ýöriteleşdirilmegi bilen häsiýetlendirilýär. Ýöriteleşdirilmek önümçüligiň birgörnüşlüliginiň ýa-da taýýarlanan önümiň önümçüliginiň göwrüminiň ýokarlanmagyndaky konsentrasiýanyň aýratyn formasy bolup durýar.
 
Halk hojalygynyň önümçüliginiň ýöriteleşdirilmegi öz ýany bilen meýilnama häsiýetini jemleýär we bu häsiýet halk hojalygynyň önümçüliginiň ulgamlaýyn ösüşiniň faktory bolup durýar.Onuň ösüşi hemme tehniki progresa, önümçüligiň ösüşine, önümçülikde zähmet çekýän işgärleriň kwalifikasiýalarynyň ýokarlanmagyna şertlendirilen bolýar. Lokomotiwleriabatlaýyş kärhanalarynyň ýöriteleşdirilmegi diňe bir kärhana degişli bolman eýsem her bir seh, meýdança we bölümler hem öz gezeginde ýöriteleşdirilýär. Bu diýdigimiz her bölüm, seh we meýdançalar özüne degişli bolan önümçüligiň bir bölegini ýerine ýetirýär. Önümçülik şeýle ýöriteleşdirilse her iş ýerleri etmeli işlerini dogry paýlaşarlar.


Önümçüligiň ýöriteleşdirilmeginiň gowy tarapy bir görnüşli önümiň köp göwrümde öndürülende ýüze çykýar. Bu bolsa akym usulunyň giňden ulanylmagyna, ýokaryöndürüji gurluşlary ulanmaga, progressiw tilsimaty ulanmaga, önümçülik yzgiderliginiň toplumlaýyn awtomatlaşdyrylmagyna we mehanizmleşdirilmegine mümkinçülik döredýär.


Önümçüligiň ýokarlanmagyna zawodyň içki ýöriteleşdirilişi hem uly ünsi özünde jemleýär. Bu bolsa öňdebaryjy tilsimaty ulanyp her seh, bölüm we iş ýerleri özüne degişli bolan işi ýerine ýetirse önümçüligiň ýokarlanmagyna täsir edýär.


Häzirki zaman şertlerinde önümçüligiň ösüşi önümçülik kärhanalarynyň ýöriteleşdirilmeginiň esasy üç formasynda tapawutlanýar. Bular jisimleýin, detallaýyn we tilsimatlaýyn formalardyr.


Jisimleýin ýöriteleşdirilmek: kärhananyň köp göwrümli bir görnüşli gutarnykly önümiň öndürülip göýberilişiniň ýöriteleşdirilişine seredýär. Muňa mysal bolup Lokomotiwleriabatlaýyş zawody hyzmat edýär. Sebäbi bu zawot belli bir görnüşli Lokomotiwleriyň abatlanylyşyna ýöriteleşdirilen bolýar.


Detallaýyn ýöriteleşdirilmek: önümiň belli bir görnüşini böleklere bölüp öndürülmegine esaslanýar we özbaşdaklaýyn aýry detallaryň we uzelleriň önümçüligini özleşdirmäge geçilýär. Bu detallaýyn ýöriteleşdirilmege mysal bolup aýry detallary we uzelleri öndürýän kärhanalary ýagny podşipnik, pružin, bolt we ş.m. öndürýän zawotlary getirip bolar.

Önümçüligi detallaýyn ýöriteleşdirmek häzirki zamanda ykdysadyýetiň tehniki derejesinde örän oňaýly hasaplanylýar, şeýle hem ol önümiň çäklendirilen görnüşiniň köp göwrümli önümçüligi bilen üzniksiz baglydyr. Bu bolsa ýörite ýokaryöndürüjilikli gurluşlary ulanmaga we öňde baryjy tilsimaty ulanmaga mümkinçülik döredýär. Netijede zähmetiň öndürüjüligi ýokarlanýar, önümiň özüne düşýän gymmaty peselýär.


Tilsimatlaýyn ýöriteleşdirmek: bu diýmek önümçülik yzgiderliginde ýerine ýetirilýän işlerde ýa-da önümçülikde käbir işleriň aýry bölümlerde özbaşdaklaşdyrylmagydyr. (guýma, ştampowka, we ş.m.) Muňa mysal bolup guýma kärhanalary ýa-da kärhanada Lokomotiwlerilaryň detallarynyň zagatowkalaryny taýynlaýan demir-ştampowka sehleri hyzmat edýär.

Kärhananyň önümçülik düzümi dürli görnüşler bilen ýöriteleşdirilen sehleriň barlygyna ýa-da ýoklugyna seredýär.

Jisimleýin ýöriteleşdirilen Lokomotiwleriabatlaýyş zawody doly toplumlaýyn tilsimat işlerini ýerine ýetirip Lokomotiwlerilary we onuň detallaryny, uzellerini abatlaýarlar. Detallaýyn ýöriteleşdirilen zawotlar hem toplumlaýyn tilsimat işlerini ýerine ýetirip Lokomotiwleriyň aýry böleklerini we uzellerini dikeldýärler.  

    29. Abatlaýyş  kärhanasynyň iš  tertibi  we wagt fondy
  
Bar bolan abatlaýyş kärhanasy (AK) bir smena išleýär.Esasy fondlary has netijeli ulanmaga mümkinçilik berýänligi sebäpli iki smenaly iš amatly hasaplanylýar. Muňa garamazdan bir smenaly iši galdyrmagy dogry hasaplaýarys. Çünki bir smenaly  iš hem öndürülýän önümiň  möçberini maksatnamada bellenen derejelere ýetirmäge, ýokary zähmet öndürijiligini we kollektiwiň oňat sosial – durmuš šertlerini üpjün etmäge mümkinçilik berýär. Ikinji smenany girizmekligi önümçiligiň möçberini mundan buýana artdyrmak üçin rezerw hökmünde garamak bolar.

   AK-nyň iš rejimini belleýäris: iki dynç alyš günli bäš günlik iš

hepdesi, bir smenaly iš. 

     
   Išçiniň nominal ýyllyk wagt fondy şeýle hasaplanylýar :
Fiş = (dk – dd - kddb) tiş , sagat                          (1)

 bu ýerde dk  - bir ýyldaky kalendar we dynç alyš günleri: 

      dd – bir ýyldaky dynç alyš günleri:

                db -baýramçylyk günleriniň we ýatlama seneleriniň  sany:                        

                 kd- kalendar ýylynda baýramçylyk günleriniň we  

                      ýatlama seneleriniň dynç alyš günlerine gabat 

                      gelšini hasaba alýan koeffisiýenti; 

                 tiş- iš smenasynyň dowamlylygy,  sagat; 
                            dk = 365 gün,  db = 104 gün, dn = 17 gün. 

Türkmenistanda adaty we zyýanly zähmet šertleri üçin iš hepdesiniň dowamlylygy  40 we 36 sagat diýlip bellenen . Şonuň üçin ýatlanyp geçilen iš šertleri üçin degišlilikde tp1 = 8 we tp2 = 7,2 sagat diýip kabul edýäris.

       Kd koeffisiýentiniň bahasy şeýle hasaplanylýar:
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       Šunlukda, adaty we zyýanly iš šertlerinde išleýän išçileriň nominal ýyllyk wagt fontlary ašakdaka barabar bolar 

Fiş1 = (365 – 104- 0,72 * 17)* 8 = 1990 sagat

Fiş1 = (365 – 104- 0,72 * 17)*7,2 = 1791 sagat

Enjamyň   Fenj,   nominal ýyllyk wagt fondyna deň bolan kärhananyň išiniň Fk   (kärhana) nominal ýyllyk wagt fondy ( sutkadaky iš smenasynyň sany  Z = 1 bolanda)    šeýle kesgitlenilýär :
Fk = Fenj = (dk – dd – kddb)tişZ,    sagat                    (3)

bu ýerde,

Z – iş smenasynyň sany

Adaty we zyýanly zähmet šertleri üçin bu wagt fondlary degišlilikde šuňa deň bolar

Fk1 = Fenj1 = Fiş1 = 1990 sagat

Fk2 = Fenj2 = Fiş2 = 1791 sagat

Išçiniň hakyky ýyllyk fondy  šeýle hasaplanýar :
Fish = (dk – ddKr – dbKd – dr)tişηiş    , sagat                         (4)

       bu ýerde dr – bir ýylda rugsatda bolunýan günleriň sany; 

                      kr– kalendar ýylynda dynç alyš günleriniň rugsatda 

                            bolunýan günlere gabat gelšini hasaba alýan koeffisiýent;

                      ηiş- iš wagtynyň sebäpli (syrkawlyk, administrasiýanyň   

                           çagyrmagy, döwlet borçlary ýerine ýetirmek ) ýitgilerini 

                           hasaba alýan koeffisiýent.

Türkmenistanda bir ýyldaky rugsat günleri: adaty šertlerde išleýänler üçin dr1 - 24 gün, zyýanly šertlerde išleýänler üçin bolsa –dr2 = 31 gün. Zyýanly šertlerde išleýän remontçy išçilere: demirçiler, misgärler,  metal guýujylar,  kebširleýjiler degišlidir. 

       Kr  koeffisiýentiniň bahasy šeýle kesgitlenilýär :
Kr =1 – dr / dk            (5)

Iš sertlerine görä bu koeffisiýentiň bahasy šuňa deňdir :
Kr1= 1 – 24 / 365 = 0.93

Kr1= 1 – 31 / 365 = 0.92

Abatlaýyş kärhanalary üçin ηiş koeffisiýentiniň bahasy ηiş = 0,96÷0,97 bolýar, hasaplamalar geçirlende ηp = 0,96 diýilip kabul edilýär. 

        Şonda, adaty we zyýanly iš šertlerinde išleýän išçiler üçin hakyky ýyllyk  wagt  fondlary degišlilikde šuňa deň bolar : 

             Fişh1 = (365 – 0,93 * 104 – 0,72 * 17 - 24)* 8 * 0,96 = 1782 sagat

        Fişh2 = (365 – 0,92 * 104 – 0,72 * 17 - 31)* 7,2 * 0,96 = 1563 sagat

Reňkleýji – pulwerizatorçylaryň iš smenasynyň dowamlylygynyň 6,2 sagada çenli gysgaldylanlygy üçin olaryň hakyky ýyllyk wagt fondy  1345 sagada barabardyr. 


   Fişh3 = (365 – 0,92 * 104 – 0,72 * 17 - 31)* 6,2 * 0,96 = 1345 sagat

       Enjamyň hakyky ýyllyk wagt fondy aşakdaky ýaly hasaplanylýar

Fenj h = Fenjηenj  ,    sagat         (6)

       Bu ýerde ηenj - enjamyň tehniki nasazlyklar we meýilleşdirilýän abatlaýyşlar   üçin  išlemän dyrmalaryny  hasaba alýan koeffisiýent. 

       AK üçin ηenj koeffisiýentiniň bahasy ηenj = 0.95÷0.98 bolýar, hasaplamalar geçirilende 

ηenj = 0.97 diýlip kabul edilýär. 

      Adaty we zyýanly iš šertleri üçin Fenj h -nyň bahasyny kesgitleýäris:
Fenj h1 = 1990 *0.97 = 1930 sagat

Fenj h2 = 1791 *0.97 = 1737 sagat

30.  Deponyň  esasy önümçilik bölümleriniň  ýerlešišiniň  ýazgysy  we  olaryň  gysgaça häsiýetnamasy
Deponyň esasy önümçilik bölümleri we olaryň gysgaça hasiýetnamasy.

         Lokomotiwleri abatlaýyš kärhanasynyň düzümi özara baglanyšykly esasy, kömekçi we hyzmat ediš bölümlerden ybarat bolup durýar. Önümçilik bölümi diýlip özbašdak  administratiw birlik hasaplanylýan  iš ýer toplumyna aýdylýar. Öňa uçastogyň ussasy ýolbašçylyk edýär. Önümçilik uçastogynyň  düzümine birnäçe bölümçeler girip bilýär.

       Esasy önümçilik bölümlerine aşakdakylar degişlidir :  düzüminde ýuwujy, Lokomotiwlerilary abatlaýyša taýýarlaýjy, abatlaýjy – ýygnaýjy we Lokomotiwlerilary reňkleýji  bölümleri bar bolan Lokomotiwleri ýygnaýyš  bölümi; teleškalary  we tigir  jübitleri abatlamak boýunça teleška abatlaýjy, tigir jübütlerini  uwujy, tigir tokarçylyk, teleškalary we tigir jübitlerini ýygnaýjy we rolikli podšipnikleri abatlaýjy bölümçelerini özünde jemleýän teleška abatlaýjy bölümi; abatlaýyš jemlešdiriš uçastogy awtobirikmeleri abatlaýjy, mehaniki, elektro – gaz kebširleýji, demir ussahanasyny özünde jemleýän abatlaýyš jemlešdiriš  bölümi ;  ýarym materiallardan šaýlary taýýarlamak we abatlamak bölümi;  elektrik mašynlaryny we enjamlaryny ,  radio enjamlaryny we  akumulýator batareýalaryny abatlamak üçin elektrik enjamlaryny abatlaýyš bölümi ;  sowadyš enjamlaryny abatlaýyš bölümi; yolagçy Lokomotiwlerilarynyň teleškalarynyň gidrawliki yrgyldy ýatyryjylaryny abatlaýjy bölümi ;  ýyladyš, suw üpjünçilik we wentilasiýa gurlušlarynyň  abatlanýjy bölümleri; polimer önümlerini we rezin detallaryny abatlaýjy bölümi;  agaç ussahanasy; metallašdyrma bölümi;  galwaniki örtüš bölümi ;    

        Kömekçi önümçilik  bölümlerine abatlaýyš-mehaniki bölümi; deponyň elektrik enjamlarynyň abatlandyryš bölümi; depony ýyladyş bölümi degišlidir. Hyzmat ediš bölümlerine abatlaýyš – gurlušyk topary;  ulag hojalygy we ambar hojalygy degišlidir .

        Lokomotiwleri ýygnaýyš bölümi Lokomotiwlerilary abatlaýyša taýýarlamak, sökmek, abatlaýyš – ýygnaýyš we Lokomotiwleriy reňklemek  išlerini ýerine yetirmek üçin gulluk edýär.  Lokomotiwlerilar abatlaýyša taýýarlanylanda Lokomotiwleri ýuwujy mašynlaryň kömegi bilen kuwanyň dašyny ýuwmak, suw üpjünçilik we ýyladyš ulgamyndan suwy dökmek, Lokomotiwleriyň içini arassalamak we ýuwmak, hajathanany sanitar gözegçilik we dezinfeksiýa etmek ýaly išler ýerine ýetirilýär. 

        Telezkalary abatlaýyš bölümi teleškalary sökmek, abatlamak we ýygnamak üçin gulluk edýär. Ýylda ýolagçy Lokomotiwlerilaryň 1000-den az mukdary abatlanylanylsa mehanizimlešdirilen desga ulanylsa, köp mukdary abatlanylanylsa yzygider-konweýr limiýasy ulanylsa maksada laýyk hasap edilýär.Telezkalary we tigir jübütlerini abatlaýyş bölümçeleri bir ýerde ýanaşyk ýerleşdirilse teleška bölüminiň iši guramaçylykly gurnalan hasap edilýär.

        Abatlaýyš-jemleşlešdiriš  bölümi detallary abatlamak üçin niýetlenendir,ýagny Lokomotiwlerilary abatlamagy üpjün etmek maksady bilen uzelleri jemlešdirmek we barlamak, näsaz uzelleri(awtobirikmeleri, ressor asmasynyň böleklerini, awtosaklaýjy enjamlary we š.m.)  täzesine ýa-da öňünden abatlanyp goýlanyna çalyšmak işleri ýerine ýetirilýär.

        Ýarym materialdan detallary taýýarlamak we abatlamak bölüminde aýrylmaýan enjamlary, gapylary, penjireleri, içki enjamlaryň detallaryny  taýýarlamak, depo we tehniki hyzmat ediş bölüminiň zerurlyklary üçin ýarym materiallaryň üpjünçiligini guramak we gaýtadan išlemek işleri alnyp barylýar. Ýarym materiallar ambary ulag ýollarynyň ugrunda, ýangyna garsy howpsuzlyk talaplaryny ýerine ýetirmek arkaly ýerlešdirilýär.                                                                      Elektrik  enjamlaryny  abatlaýyš   bölümi ýolagçy  Lokomotiwlerilaryň elektrik enjamlaryny  abatlamak, tehniki gözegçilikleri we barlaglary geçirmek üçin niýetlenen. Bu bölümde elektroenjamlaryň sazlamaklygy talap edilýän uzellerine we abazallaryna sazlanandan soň plomba goýulýar. Sowadyš enjamlarynyň abatlanyš bölüminde ýolagçy Lokomotiwlerilaryň sowadyš enjamlaryna depo  abatlaýyšy, tehniki gözegçilikleri ýerine ýetirilýär . Bu bölümde sowadyš enjamlaryny abatlamaklyk  agregat usuly boýunça , ýagny abatlanan uzeli ýerine goýmak usuly boýunça alnyp barylýar. 

       Gidrawliki yrgyldy ýatyryjylaryny  abatlamak bölümi yrgyldy ýatyryjylaryny  arassalamak, abatlamak, barlamak reňklemek, suwuklygy saklamak we regenarigiýa  išleri yerine ýetirmek üçin niýetlenendir.

          Ýyladyš, suw üpjünçilik we wentilýasiýa gurlušlary abatlanylýan bölümi howany ýyladyjylary, howany çalşyjylary, yyladyš we suw üpjünçilik turbalary, kranlary, gaplary, filtirleri, nasoslary we beýleki detallary ýuwmak, gözegçilik etmek we abatlamak išleri ýerine ýetirilýär.

        Polimer serišdileri we rezin detallary abatlaýyš bölüminde rezin we plastmast detallary, Lokomotiwlerilaryň demir detallarynyň üstlerine polimer materiallary sepmek išlerini ýerine ýetirmek üçin niýetlenendir.

        Stolýar-oboý bölüminde Lokomotiwleriyň içiniň agaçdan ýašalan enjamlaryny abatlamak išleri ýerine ýetirilýär .

        Metallašdyrma bölümi ýyladyš we suw üpjünçilik ulgamynyň demir detallaryny poslamakdan goramak boýunça išleri geçirmek üçin niýetlenendir.

31. Ulanylýan  göteriji-ulag  enjamlarynyň  gysgaça  häsiýetnamalary.

Deponyň Lokomotiwleri ýygnaýyš bölüminde ýük göterijiligi 10t bolan elektrik kran ulanulyar. Olar Lokomotiwlerilaryň agyr we gabarasy uly detallaryny göterip geçirmek üçin gülluk edýär.

       Lokomotiwleri ýygnaýyš bölüminde köpri kranlaryň zerur mukgary onuň bilen hyzmat edilýan iş meýdanynyň uzunlygy boýunça kesgitlenilýär. Depo taslanylanda 60…70m uzynlykly meýdan üçin bir kran kabyl edilýär.

      Tigir jübütlerini abatlaýyš bölüminde ýük göterijiligi 5t çenli bir balkaly köpri görnüšli kranlar ulanylýar.Awtobirikme gurlušlaryny abatlaýyš we jemleşdiriš bölüminde köpri görnüšli kranlar, ýük göterijiligi 1t bolan elektrik kran-balkalar ulanylýar.  Abatlaýjy –mehaniki we elektroenjamlary abatlaýyş bölümde 0,5…1t ýük göterijilikli asma kran-balkalar ulanylýar. Yzygider süýšmekligi bilen abatlanylýan Lokomotiwlerilar üçin konweýerleriň mukdary Lokomotiwleri ýygnalyš bölüminde yzygider liniýalaryň sany boýunça kesgitlenilýär, şeýle hem konweýeri awtomatiki dolandyrmak bellenilýär. Deponyň konweýeriniň umumy uzynlygy abatlanyljak Lokomotiwleriyň ýygnaýyš bölümine eltilşini we abatlanyšdan soňra onuň çykarylyšyny hasaba almak bilen kabul edilýär. Deponyň konweýeriniň iš böleginiň uzynlygy Lokomotiwleri ýygnaýyš bölüminiň uzynlygyna deňläp alynýar.      

       Şonda konweýeriň umumy uzynlygy 250-300m uzyn bolmaly däl. Konweýerde Lokomotiwlerilaryň hereketlenme tizligi 0,07-0,08m/sek bolmaly.

Taslanylýan deponyň göteriji ulag serišdeleriniň kabul edilen görnüšleri 3 listde görkezilen. 

        Depoda  Lokomotiwlerilary abatlamagyň tehnologiki yzygiderligi. Ýolagçy Lokomotiwlerilaryny abatlamagyň tilsimaty birnäçe taýýarlaýyš išleriniň geçirilmegini göz öňünde tutýar. Taýýarlaýyš išlerine Lokomotiwleri ýuwujy mašynyň kömegi bilen kuzowanyň dašyny ýuwmak, Lokomotiwleriyň içki böleklerini arassalamak we ýuwmak, hajathanany sanitaria taýdan  gaýtadan arassalamak we dezinfeksiýa işlerini geçirmek degişlidir. 

      Lokomotiwlerilary abatlamaklyk yzygider ýa-da yzygider-konweýer

usullarynda ýerine ýetirilýär. Birinji usulda Lokomotiwleri ýygnaýyş bölüminde Lokomotiwlerilaryň hereketlenmegi [ornuny üýtgetmegi] manýowr Lokomotiwlerii bilen išçileriň nobat çalyšýan wagtynda amala ašyrylýar. Ikinji usulda Lokomotiwlerilaryň hereketlenmegi konweýeriň kömegi bilen amala ašyrylýar. Abatlamak işleri abatlanylýan Lokomotiwleridan aýrylýan ýygnag birliklerini täze detallar ýa-da abatlanylan birlikler bilen çalyšmak esasynda alnyp barylýar. Abatlaýyšyň wagtyny gysgaltmak üçin Lokomotiwleri ýygnaýyš bölüminde  yzygider liniýanyň  pozisiasyna laýyklykda teleškalar, awtobirikme gurlušlary, çekiji homutly urgyny peseldiji appratlar [ öňki daýanç plitaly, klinli we olary berkitmek üçin detallary bilen bilelikde], gulply we petleli gapylar,penjireler, çaý gaýnadyjylar, wentilýasiýa agregatlary, generatorlar, generatoryň hereket geçiriji uzelleri, wentilýasiýa filtirleri, akkumulýator batareýalary, howa paýlaýjylary we š. m. abatlanylýan Lokomotiwleriyň ýanyna eltilip goýulýar. 

Her bir yzygider liniýa 5 pozisiýa [iş ornuna ] paýlanan. I pozisiýada šu aşakdaky išler ýerine ýetirilýär: Lokomotiwleridan wentilýasiýa rešotkalary, filtirleri, wentilýasiýa agregatlary aýrylýar we  iki gat okno ramalary açylýar: tüsse çykyš ýoly, wentilýasiýa kanaly we olaryň ramalary arassalanylýar; išläp dyran ýagdaýynda elektrik izolýasiýalarynyň ýagdaýlary barlanylýar; generator, akkumulýator bateriýalary we elektrik enjamlarynyň detallary abatlanylýar;  gulplar, içki enjamlarynyň detallary, çaý gaýnadyjy, ýyladyš we suw üpjünçilik ulgamynyň detallary aýrylýar. Bulardan soňra Lokomotiwlerida çyglandyrylan arassalaýyš işleri geçirilýär.  Şu ýerde işlenende we Lokomotiwlerilar sökülende tozany sormak üçin wentilýasiýa gurlušlar, suw üpjünjilik we ýyladyš ulgamyny ýuwmak üçin suw gaýnadýan  desga, agregaty we generatory aýyrmak üçin teleskopiki basgançakly gurluš,dürli el we mehaniki inistrumentler toplumy ulanylýar. 

II – pozisiýada Lokomotiwleriyň kuzowy stasionar göterijide galdyrylýar, teleşka kuzowyň aşagyndan aýrylýar we olar teleşka abatlaýyş bölümine ugradylýar, ol bölümde tigir jübütler we rolikli podšipnikli buksa uzelleri abatlanylýar. Göterijide ýokary galdyrylan Lokomotiwlerida ýyladyš we suw üpjünjilik ulgamynyň enjamlaryny, elektrik enjamlaryny, gapy gulplaryny we içki enjamlary abatlamak boýunça išler alnyp barylýar, awtobirikme gurlušynyň aýrylýan detallaryny salyšýarlar, saklaýjynyň rysagly geçirijini, elektropnewmatiki saklaýjyny, bufer abzallaryny, degiš meýdanjalaryny, abatlanylýar, elektrokebširleýiš išleri yerine yetirilýär, ramalary taýýarlaýarlar, Lokomotiwleriyn poluny (ašagyny) we saklaýjynyň detallaryny reňlemäge taýýarlaýarlar. 

Bu ýerde abatlanylyp taýýarlanylan telešnalar Lokomotiwleriyň ašagyna 

goyulyar we oňa kuzowa  düšürilýär.  Awtotirkeg gurlušynyň aýrylýan bölekleri ýörüte kassetalarda transportirowka edilýär. Bu bölekleri sökmän we düzmek üçin gurlušlar, mehaniki gaýka towalajy enjamlar ulanylýar.

Soňra Lokomotiwleri III pozisiya barýar. Bu  ýerde howa geçirijiniň berkligi we saklaýjylygyň täsiri barlanylýar, saklaýjynyň ryçagly geçirjisini sazlaýarlar, Lokomotiwleria içki enjamlaryň we gapy gulplarynyň aýrylan we abatlanylan gyrlušlary oturdylýar, ýyladyš ulagamyny turbalarynyň köjigi abatlanylar, suw üpjnjilik we ýyladyš ulagamynyň abzallary, generator, akkumulyator baterialary, elektro enjamyň aparaturalary, wentelyasia agregaty we filtrleri abatlanylyp oturdylar, elektrik enjamlary, wentelýasiýa we howany sowadyjy ulgamyny gurlušlary sazlanylýar. 

I – III  pozisiýalarda iki köprü hyzmat edýär. Bu pazisiýalarda wentilýasiýa agregaty, generator we howany sowadyjy ulgamynyň uzellerini aýyrmak we oturtmak üçin  desgalar, elektrik  saklaýjylygy barlamak üçin desgalar we  bašgalar ulanylýar. 

IV – pozisiýada kuwanyň  bašyny reňklemäge taýýarlyk we reňkleme išleri alynyp barylýar. Bir  wagtda reňklemäge  we  kuzowanyň içki üstlerini we içki  enjamlaryny saklamaga  taýýarlaýarlarlar.  Bu  ýerde elektrostatiki meýdanda kuzowany  reňklemek üçin  üstlerini taýýarlamak we  gurnamak üçin hereketlenýän  gurlušlar  ulanylýar. Mundan  bašgada el  instrumentleriniň toplumy  we  poly reňklemek we Lokomotiwleri asty enjamlary reňklemek üçin desgalar  ulanylýar. 

Reňklenen  Lokomotiwlerilar  I pozisiýa  hereketlenýän gurlušy guradyjy gurluša tarap guradylmak üçin hereketlenýär. Şu  ýerde ýörite gurlušlaryň ulanylmagynda kuzowanyň içki üstlerde guradylýar.         

32. Lokomotiwlerilary abatlamagyň tehnologiki                            

        yzygiderliginiň   tertibini  düzmek.

Lokomotiwleriyň  ýa-da ýygnag birlešiginiň abatlanylyš tehnologiki yzigiderliginiň  tertibi abatlanylýan  obýektiw köp  mukdary  boýunça  gurulýar. Biziň mysalymyzda bu  bütewi demir  ýolagçy  Lokomotiwleriy grafik  boýunça  birinji aperasiýanyň  bašlanmagyndan  soňky  aperasiýanyň ahyryna çenli  wagty  t,  kesgitleýäris. Abatlanylyšda  duran  Lokomotiwlerilaryň  wagty  normalašdyrylan we [        ]   ýokarlandyrylan  bolmaly  däl. 

Lokomotiwlerilary  abatlamagyň tehnologiki  yzigiderliginiň tertibi aperasiýalary  boýunça abatlanylyš  išleriniň wagt  sarp edijiligini kesgitlenýär. Her  bir  aperasiýa  sarp  edilýän  wagty  depoda  abatlanylyšynyň umumy wagtyndan  bir  bölek hökmünde  kesgitlenilýär.  Operasiýalaryň  wagt  sarp edijiligi göterim mukdary  boýunçada, Lokomotiwleriy  depoda abatlanyš wagtynyň  sarp  edijiliginiň  iš  böleginiň bir  ülüši  hökmünde-de kesgitlenilip biliner. Operasiýalar   boýunça  wagt  sarp  edijiligi  tablisada  tertipde ýerlešdirilýär. Soňra  ýerine  ýetirijiliginiň sany   we  iš  ýerleri  kesgitlenilýär,  olarda  tertipde görkezilýär. 

Abatlanylýan  obýektiň bir  ýagnag birligini abatlanylmagyna bir  išçiniň  gatnašmagyndaky  dowamlylyk  abatlanylyš  takta   deň  bolmaly. Şonuň üçin göni  çyzygyň kesigi berlen  operasiýadaky  išçileriň  sanyna we  abatlanylyš  taktyna  gabat  gelmeli. Önümçilik  sikliniň dowamlylygyny uzaltmak üçin  bir  wagtda  birnäçe  operasiýalaryň  ýerine  ýetirilmegini gazanmaga çalšmaly. Abatlanmagyň  tehnologiki yzygiderliginiň tertibi düzülende  abatlanylyš operasiýalarynyň tehnologiki yzygiderliginiň berk  ýerine ýetirilmegini saklamaly.  Her  operasiýa  boýunça  išçilere berilýän  agram 95 ÷ 120% aralykda  bolmaly. 

Demir  bütewi  ýolagçy  Lokomotiwlerilaryny  abatlamagyň tehnologiki 

yzygiderliginiň  tertibi tagta  2  görkezilendir. 

       33. Lokomotiwlerilary abatlamagyň ýyllyk maksatnamasynyň kesgitleniliši. 


Berlen ýumuša laýyklykda 4- okly ýarym Lokomotiwlerilaryň zawoda abatlanylyšynyň ýyllyk meýilnamasy taslanylanda N4 = 6300 birlik düzdi. 


Abatlanylyša berlen her bir Lokomotiwleriyň berliš wagt aralygynyň wagtyny ýa-da onuň bir abatlanylyš abatlaýyş hatardan çykyš wagt interwalyny I = 1 sag kabul edýäris.


Bir yzygider abatlaýyş hatarda abatlanylan Lokomotiwlerilaryň ýyllyk meýilnamasy šu ašakdaky formula boýunça hasaplanylýar:

Nh = Fhat/I  
bu ýerde



Fhat – Lokomotiwleri üygnaýyš sehiniň nomikal ýyllyk wagt fondy, sag: (Fhat=Fenj-Fk) deň bolýar



I  - Lokomotiwlerilaryň abatlanylyp hatardan çykpan wagt interwaly

Nh  = 1990/1  = 1990 birlik

                                                         1

 Her bir uzugider liniýada ýyllyk meýilnama boýunça N1üm = 1990 birlikde 3 sany uzugider liniýa kabul edýäris, sebäbi umumy ýyllyk maksatnama Nüm = 5970 birlik berlen.

Stasionar usul boýunça ýyllyk meýilnamanyň bölegini, formula boýunça kesgitleýäris.

Ns = N y – Nh          

nirede Nym –uzugider usulda Lokomotiwlerilary zawotda abatlanylyšynyň umumy ýyllyk  meýilnamasy

Ns = 6300 –5970 = 330 birlik


bu ýerde ýörüte bölünip berlen ýollarda ýerine ýetirilýär. Bu ýollar üçin išiň formula düzýäris

Front = Ny  T ab                  
Nirede


Tab – Lokomotiwleriyň abatlanylyšda durýan wagty.


Ny  - abatlamagyň öyllyk meýilnamasy


Fk – kärhananyň ýyllyk wagt fondy (ýygnaýyş sehiniň ýyllyk wagt fondy).


Önümçiligiň berlen ýumušyna laýykda Lokomotiwlerilaryň durýän wagty tdur 2…3 liniýada abatlanylyš akymda durýan wagty ýokary

Tab = (2…3 ) takym
nirede nakym  – akumda Lokomotiwleriyň abatlanylyšda durýan wagty, sag. hemme yzygider ýollar                        üçin iš fronty

Fpos = npoz n m           

 nirede npoz – akymda posisiýalaryň sany;


 n – bir ýolda bir wagtda bir pozisiýada duran, Lokomotiwlerilary sany 


 m – bir ritm boýunça Lokomotiwlerilaryň abatlanylyš geçirilýän, ýollaryň sany.


npoz – bahasyny  formula boýuna kesgitleýäris.

npoz = takym               
nirede R – yzygider ritm.


Lokomotiwlerilaryň zawotda abatlanylyšy yzygider ritm formula boýunça kesgitlenilýär

R = k H

bu ýerde 

 

k- ritm koeffisiýent ol topardaky Lokomotiwlerilaryň mukdary.


K bahasyny formula boýunça kesgitleýäris. 

k = n m 

        k = 1 * 3 = 3

Yzygider ritm

         R = 3 * 1 = 3

takym = 42 bolanda akymdaky posisiýalaryň sany

                                                           npoz  =  42  = 14

išiň fronty

Fýol  = 14 * 1 * 3 = 42 birlik.

stasionar usulda ýerine ýetirilýän abatlanylyšda Lokomotiwlerilaryň durýän wagty 

tdur = 2 * 42 = 84 ýyl

stansionar usulda išiň fronty 

F3 = 330 * 84 = 13,9 birlik.

            34. Deponyň  lokomotiwleri  ýygnaýyš  sehiniň   išleriniň   germiniň  kesgitleniliši 

Yzygider- abatlanylyšyň bu  görnüši  önümçiligiň išiniň guralšynyň

iň  öňde  baryjy usulydyr. Ol  Lokomotiwlerilar abatlanylanda  amala ašyrylýan we  olaryň  uzelleriniň  toparlarynyň aýratyn iš ýerlerine berkidilen  (pozisiýalar)  yzygider  ýerlešdirilen  tehnologiki  proseslere laýyklykda,  toparlaýyn  operasiýalaryň  paýlanmagyny häsiýetlendirýär. Bu  aýratynlyk ýokary öndürijilikli  ýörütelešdirilen  tehnologiki  desgalary  oýlap  tapmaga  we  zähmet öndürüjiligini  ýokarlandyrmaga mümkinçilik döretýär. 

Yzygider  abatlanylyš tehnologiki išleriň  ýerine ýetirilišiniň yzygider ýerlešišiniň, iš ýerleriniň (pozisiýalaryň) we šol operasiýalara berkidilen  önümçiligi  ýerine  ýetirmek üçin  niýetlenen  yzygiderligi  öžünde  jemleýär. 

Lokomotiwleri  ýygnaýyš  sehiniň  yzygider  önümçilik  parametrleri Lokomotiwlerilaryň  abatlanylyšdan  çykyš  ritimi,  išiň depgini, yzygider  liniýalaryň sany, önümçilik  takty  we pozisiýalaryň  mukdary  bolup  durýar. 

Abatlanyšdan  çykýan  Lokomotiwlerilaryň  çykyš ritimi,  wagt  birliginde abatlanylyšdan  çykýan  Lokomotiwlerilaryň   mukdaryny görkezýär.  Ony  šu  formula   boýunça kesgitlenilýär. 

                 r = Nw                  (1)
    Fyf
bu ýerde  Nw – Lokomotiwlerilaryň  ýyllyk  abatlanylyš  maksatnamasy; 

                Fyf - enjamyň  nobat  çalyšylmany  hasaba alyp  išiniň  

                        hakyky  ýyllyk  fond  wagty,  sag. 

r =  750  = 0,39        bir /sag

Lokomotiwleri  ýygnaýyš sehiniň  išiniň  fronty  ýa-da  yzygider  liniýanyň pozisiýalarynda bir  wagtda abatlanylýan  Lokomotiwlerilaryň  mukdaryny  formula  boýunça kesgitleýäris. 

fa = r tw             (2)

bu ýerde  tw-abatlanyšda  Lokomotiwleriyň  durýan wagty, sag;

Berlen  maglumatlar boýunça [         ]  bölekleýin  reňklenmek bilen ýarym  Lokomotiwleriyň  abatlanyšda  durýan  wagtynyň  normasy  sag  durýar. Onda 

fa  = 0,39 * 40 = 15,6   lokomotiwleri
Lokomotiwleriyň  fa = 15  kabul  edýäris.  Yzygider  liniýanyň iš depgini 

fe = cnw                   (3)

nirede 

          c – yzygider  liniýada  pozisiýanyň  mukdary; 

          nw – bir pozisiýadaky  Lokomotiwlerilaryň  mukdary. 

fl =  5 * 1 = 5  Lokomotiwleri
Berlen  maksatnamany  ýerine  ýetirmek üçin  zerur  yzygider liniýalaryň  sany  

ne = fa/fe                 (4)

(4) formula  bilen  maglumatlary  goýun  alýarys 

nl  =  15/5 = 3   birlik

Lokomotiwlerilaryň  goýbarliš  takty  diýip  yzygider  liniýadan  Lokomotiwlerilar  toplumynyň soňky  pozisiýadan  çykyš  arabyn  wagt  interwalyna aýdylýar.  Taktyň  ululygy  formula  boýunça  kesgitlenilýär

τ  = tw/c  (5)           τ  = 40/5 = 8  sag

Abatlanyšdan  çykýan  Lokomotiwlerilaryň  takt  dowamlygy  hökman bütin san  bolmaly,  ol  nobat  dowamlygyndan  jemlenilýär. Lokomotiwlerilaryň  abatlanylyš  yzygider  liniýasynyň  taktyny  8  sagat kabul  edýär. 

Lokomotiwlerilary  abatlamagyň ýyllyk  maksatnamasy  Lokomotiwleri  ýyglanyš sehiniň önümçilik  kuwwatyndan kesgitlenilýär. Ony  šu  ašakdaky formula boýunça kesgitlenilýär. 

Mu = Fno   fa                       

Lokomotiwleri  ýygnalyš  sehiniň  išiniň  frontynyň  hasaplanylyš prossesiniň geçirilmeginde  tegelenip alynmanyň  hasabyna,  Lokomotiwlerilaryň  abatlanylyš prosesiniň  önümçilik parametrleri  ýyllyk  önümçilik maksatnamasynyň ýerine  ýetirilmegini  üpjün etmeýär. Lokomotiwlerilary  abatlamagy  önümçilik prossesiniň  parametrleriniň  biz  tarapyndan kabul  edilen  bahalaryndan ugur  alyp, önümçilik maksatnamasyna düzediš  (korrektirowka)  geçirýäris. Hasaplamalaryň   netijeleri  berlen  önümçilik maksatnamasyndan  ± 20 %  aralykdan  tapawutly  bolmaly  däl.  

Lokomotiwlerilaryň  abatlanylyš  fronty  fa = 15. Her  yzygider  liniýada  bäš pozisiýada  abatlanylýan  ýolagçy Lokomotiwlerilary:  biri – sökiš išleri  üçin, üç-söküš-ýygnalyš we  biri-  molýar  išleri  üçin.  Her  bir  pozisiýa  bir  Lokomotiwleri  goýulýar.  

Ýolagçy  Lokomotiwleri  deposynyň  rekonstruksiýasynyň  šertleri üçin Lokomotiwleri  ýygnalyš  sehiniň  kuwwatyny  šu  formula  boýunça kesgitlenilýär: 

Mu =  Fno  ne nw                     
Mu = 1930 * 3 * 1   = 723  Lokomotiwleri
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Düzediš  girizilenden soň  ýolagçy  Lokomotiwlerilaryň  ýyllyk  maksatnaasynyň  berlen bahasyndan  3,6 %  tapawutlanýar. Bu  rugsat  edilýän norma  gabat gelýär.  

 35. Deponyň önümçilik binasynyň görnüšini saýlamak we lokomotiwleri ýygnaýjy sehiň ölçeglerini kesgitlemek

Deponyň önümçilik sehleriniň iň esasysy Lokomotiwleri ýygnaýjy sehidir. Ol deponyň baš binasynyň uzynlygyny kesgitleýär.Lokomotiwleri ýygnaýjy sehleriň esasy ölçegleri, šol sehde Lokomotiwlerilara abatlanyš išleriň gurnalyšy bilen kesgitlenýär.

        Deponyň Lokomotiwleri ýygnaýjy sehiniň uzynlygyny šu formuladan hasaplanylýar. 

  
Lýyg= l1 + lagyl · Пb + lul + (c-1) · Пb · lb + (c-1) · lint + ltamb + lm +l2
bu ýerde l1 we l2 – gapdal diwarlardan çykyp duran böleklerden                              abatlanýan açyla çenli aralyklary. l1= l2 = 3÷4m.

         lagyl - Lokomotiwleriyň kuzowasyny  galdyrylýan  agylyň                                           
                  uzynlygy, m.

         lul -      Lokomotiwleriýygnaýjy sehiň ulag geçelgeleriň ini, lul=6m

         lb  -      hasaplanan  Lokomotiwleriyň  uzynlygy, m lb= 26m

         lint-     gabat –gabat  agyllarda  duran  iki  Lokomotiwlerilaryň       

           arasynyň  uzynlygy  lint= 1.6m

         lt -       Lokomotiwleriýygnaýjy  we  molýar  bölümleriň aralykdaky      

           tombur – jamozlaryň ini lt.š = 6 m.

           lm -  molýar  bölüminiň geçelgesiniň ini, m. lum = 4m

Lýyg = 4+40*1+6+(5-1)*1*26+(5-1)*1.6+6+4+4 = 174,4m.

kabul edýäris. Lýyg  = 180 m.

Lokomotiwleri ýygnaýjy  sehiň inini,  ýollaryň  sany,  oklaryň aralyklary  we  iň  soňky  gapdalda  duran ýollaryň  aralygy  boýunça kesgitlenilýär. 

Ony šu formuladan kesgitläp  bolýar. 

B = 2L3+ (n-1)L4
bu ýerde       L3 - ahyrky  ýollardan tä  Lokomotiwleriýygnaýjy  sehiň            

                           diwaryna  çenli  aralyk , m. L3 = 5m.

                     n –  abatlaýyš ýollaryň  sany 

                     L4 - garašyk  ýollaryň aralyklary L4 = 7m.

B=2*5+(3-1)*7=24m.

      Lokomotiwleri ýygnaýjy sehiň  beýikligi,  kabul  ediljek göteriji  ulag mehanizmleriniň görnüšlerine  baglydyr. Ýolagçy  Lokomotiwleri deposynyň ýygnaýjy  sehiniň beýikligi, šol  sehde gurnaljak  köpri  görnüšli,  göterjiligi Q=10m  bolan  krana baglydyr. Şol  beýiklik  ýeriň  polundan  kranyň  relsine  we sehiň iň  soňky  gurluš  plitasyna çenli  aralyklary öz içine  alýar. 

      Lokomotiwleri ýygnaýjy  sehiň uzynlygyny  we inini anyklanandan  soňra, onuň  önümçilik  meýdany  düzülýär. 

Sýyg = 180*24 = 4320 m2

Lokomotiwleri ýygnaýjy  sehi  üçin,   gönüburçly  görnüšli  jaýy  saýlaýarys. Şeýle  jaýlaryň gurlušlaryny saýlap alynmagy  önümçiligiň eýdanyny we  göteriji ulag mehanizmlarini , Lokomotiwlerilary  abatlamakda  doly  we  ygtybarly  ullanmaga  mümkinçilik   döredýär. Saýlanyp  alnan jaýyň uly  bähbidi  bar,  ýagny  onuň  gurluš bahasynyň arzanlygy,  uly  bolmadyk  tutýan  gurluš meýdany  we  šol  jaýlarda esasy  we  kömekçi  önümçilik sehlerini  amatly ýerlešdirmek  bolýanlygy. Şeýle  jaýlary oňat ýagdaýda  saklamagyň çykdaýjysy, eýleki jaýlar

bilen  deňešdireňde  arzandyr. Ýerli  šertlerde  görä, jaýy  dogry  ýerlešdirilse, gyš aýlarynda  ýylylygy  tygšytly etmäge   šert döredýär.

36. Deponyň išçileriniň we  gullukçylarynyň sanynyň kesgitleniliši

Deponyň  esasy önümçilik sehleriniň  išçileriniň sany abatlaýyš išleriň  iš sygymyndan  we  deponyň meýilnamasyndan  ugur  alyp  kesgitlenýär. 

Hyzmat – ediš  jaýynyň meýdanyny we  depoda  išleýän  išçileriň umumy  sanynyň hasabyny  ýöretmek  maksady bilen,  depoda  išçileriň ýazgy  sany ýöredilýär. 

Hökmany  suratda išçileriň,  sanlaryny, bölümlerde we sehlerde išçileriň  iš  ýerlerini  kesgitlemek üçin  ullanylýar. 

Depoda  hökmany  suratda  išçileriň  sanyny  šu  fomuladan kesgitlenýär. 

     Rýaz =       NbHH            ;      
bu ýerde  
      HH  - bir  Lokomotiwleriy abatlamaga  iš sygymy, adam-sag/lokomotiwler
                 Kn -  bitirlen  möçberiň  koeffisiýenti, Kn = 1.14..1.2

Lokomotiwlerilary  abatlamagyň iš  sygymlary  hasaplanan ortatorlaryň maglumatlaryndan  alynýar  we  ýolagçy, bütewi demir  Lokomotiwlerilar üçin HH=465  adam-s  düzülýär. 
Onda 

Rýaz =  723*465    =   145 adam

                                                  1930*1.2

Išçileriň  ýazgy  sanlaryny šu  formuladan  hasaplanýar.    

Rýaz = K3Rhök

bu ýerde K3 - hökmany agregatda išçileri çalyšma koeffisiýenti, K3=1.10÷1.12   

Rýaz = 1.12*145 = 174 adam.

 Kömekçi išçileriň sanyny ( )formyladan, önümçiligik išçileriň sanlaryndan 16% kabul edýäris.

Rköm= 0.16Rýaz

Rköm=0,16*174 =27,8 adam

kabul edýäris. Rköm=28 adam. laýyklykda inžener-tehniki išgärleriň sanlaryny, önümçiligiň we kömekçi išgärleriň umumy sanlarynyň 6% kabul edilýär.

Rköm =0,06(Rýaz + Rköm)        

RH = 0,06(174 +28) = 12,1 adam.

kabul edýäris RH= 12 adam.  Gullukçularyň we hyzmat edýän išçileriň sanlary  berlišine görä, önümçülikwe kömekçilik išçileriň umumy sanyndan 2% düzülendir. 

Rgl(m)= 0,02(Rýaz+ Rköm)          

Rgl(m)=0,02*(174 + 28) = 4,0 adam

 Kabul edýäris Rýaz = Rm = 4 adam. Deponyň önümçilik išçileriň umumy sany deňdir.

Rum = Rýaz + Rköm + Rn + Rgl + Rm         

Rum = 174 + 28 + 12 + 4 + 4 = 222 adam

   37 . Esasy we kömekçi sehleriniň we bölümleriniň meýdanynyň tapylyşy
Deponyň önümçilik bölümleriniň meýdanynyň hasaplašygyny, ulaldylyp alnan iki (  ) görkezijilerden bašlaýarys.

Deponyň bölümleriniň we uçastoklarynyň meýdanynyň hasaplašygyny šu formuladan anyklaýarys. 
                                                    m
Suç=  ∑ neni  Feni

                                                              1

bu ýerde   m – enjam sanlarynyň i-  sypatdaky görnüšleri. 

                  neni - i- enjamlaryň birlik sanlary ulag we piada  geçelgesini hasaba 

                  feni –i – alýan udel meydanyň , enjamlara bolan i-birligi.

Enjamlaryň udel birliginiň meýdanyny Türkmenistanyň ýük we ýolagçy Lokomotiwlerilary abatlaýan ňde baryjy depolardan we  berlenlerden kabul edilýär.

 
Ýolagçy Lokomotiwleriyň bir arabasyny abatlamak üçin, enjamlaryň tutüan udel meýdany Fena = 140 m2  deňdir. 

Ondan bašgada sehde ýöritelešdirilen araba parkyny gurnamagy göz

öňüne tutulýar. 

Arabalary abatlaan bölümiň bir ýyllyk meýilnamasy deňdir.

 PT = NT / 244 = 1446 / 244 = 5.9 birlik. 

Onda araba sehiň meýdany (araba parkynyň meýdanyny hasaba alnanok) deňdir.

Sarb = 140 * 5,9 = 826 m2

Tigir parkynyň umumymedanyny, ätýaç arabalaryň meýdany bile šu formuladan hasaplanýär. 

Stigr = Ntigr  (K1 + K2 + K3)Ltigr  b tigr + P arab S arab

                                        Diš

bu ýerde Ntigr  - bir ýylda abatlanýan tigir jübütleriň sanylary

               Diš  -   bir ýylyň dowamynda iš gün sany D..= 244:

               K1 –   tigir jübütleriň ätaçlygyny, bagonabatlaýyš zawogyna 

                         ugradylmalary we abatlaýyša garašýanlary hasaba   

                         alýan    koeffisiýenti: K1= 4.75 

               K2—  ätaç  uçastoklara göz öňüne tutulýan jübit tigirleriň

                          koeffisienti.  K2 = 1,85. 

               K3 –   abatlanan we abat jübüt tigrleri hasaba alýan                         

                          koeffisiýent K3 = 4

              Ltigr -   bir jübüt  tigr üçin hasaplanan demir ýoluň uzynlygy   

                          Ltigr = 0.66m 

              btigr –    jübüt tigirleri hatarlarynyň hasaplanan geçelgeleriň 

                         we ýüklemek we düšürmek išleri üçin boš ýollaryň 

                          ini, m,  btigr = 2.4 m 

              P arab - ortaça bir günüň dowamyndaky, abat arabalaryň 

                          ätýaçlygy P arab = 8…12 bir.

              S arab - geçelgeler bilen bilelikge hasaba alnan, bir arabanyň 

                          tutýan meýdany, H2  S arab = 10.8 m2

Stigr.p = 3325  * (4,75 + 1,85 + 4) * 0,66 * 2,4 + 8 *10.8 = 315,2 m2
                           244

kabul edýäis. Stigr.p = 320 m2.

38. Jübüt tigirleri abatlaýan bölüm 
Jübüt tigirleri abatlaýan bölümiň meýilnamasyny, zawod abatlaýyš görnüšine gelýän ähli jübüt tigirlerden kesgitlenilýär. Şonuň 25-30 % jübüt tigirleri eňil abatlaýyš išleri üçin gelen bagonlardan gelýär. Jübüt tigipleriň umumy sanlaryň 10-15% zawoda abatlanyša uberilýär. Diýmek  tigir bölüminiň ýyllyk meýilnamasyny šu formuladan hasaplap bolýar.  

Ntigr = 1,15  Nb njübüt tigr
bu yerde ntigr - Lokomotiwlerida oturdylan jübüt tigirleriň sanlary, ntigr = 4 

Ntigr = 1,15 * 723 * 4 = 3325 bir.

Esasy enjamlarynyň stanok-sagat gerekligini šu formuladan

hasaplanylýar.

Tsp = tsp  Ntigr
bu  ýerde  tsp – dürli stanoklarda bir jübt tigirleri abatlamak üçin stanoklaryň  sarp edýän sagat wagty, sag. Tigir – tokar stanogy üçin 

Ts1 = 1,8 * 3325 = 5985  stanok-sagat

Boýunlary ýonujy stanok üçin 

Ts2 = 1,4 * 3325 = 4655 stanok-sagat
Oklary ýonujy stanok üçin

Ts3 = 0,6 * 3325 = 1995  stanok-sagat

Magnit – defektoskop üçin 

Ts4 = 0,5 * 3325 = 1662,5  stanok-sagat

Gidrawliki press üçin 

Ts5 = 0,4 * 3325 = 1330  stanok-sagat

Bölümiň enjamlarynyň hasaplanan birlik sanlaryny šu formuladan hasaplanylýar.

nsp = Tsp                   
           F.d.o.

Tigir – tokarlar stanoklaryň sanlary

ns1 =   5985  = 3,1 bir.
                                                          1930

kabul edýäris ns1 = 3 bir.

Boýunlary – ýonujy stanoklaryň  sanlary 

ns2 =   4655   = 2,4  bir.
                                                         1930

kabul  edýäris ns2= 2 bir

Oklary ýonujy  stanoklaryň  sanlary

ns3 =   1995  = 1,0  bir.

    1930

kabul edýäris ns3 = 1 bir

Magnit defektoskoplaryň  sanlary 

ns4 =   1662,5   = 0,9  bir.
                                                        1930

kabul edýäris   ns4 = 1 bir

Gidrawlik pressleriň sany 

ns5 =   1330  = 0,7 bir.
                                                              1930

kabul  edýäris  ns5 = 1 bir

Tigir  bölüminiň  tehnologiki enjamlarynyň birlik sany deňdir.

                                                                             5

∑  ns = 3+2+1+1+1 = 8

                                                                                             1

Onda tigir bölüminiň meýdany deňdir.

Stigr = 3 * 80 +2 * 60 +1 * 70 + 1 * 20 + 1 * 70 = 520 m2.

 39.  Asma ressorlary abatlaýan bölüm.

1m asma ressorlaryn abatlanylýandetallarynyň tutýan önümçilik meýdany fa.p= 0,5 m2/m deňdir. Ýolagçylary dašaýan, KW3 – SNII görnüšli 1 arabasynyň ähli purižinalaryň agramy ma.p.t = 0,325 * 103 kg. deňdir. 

Araba bölüminde abatlanýan ähli pružinalaryň massasyny ýyllyk meýilnamasy.

Mpr = Mpr.t  Nýyl .

bu ýerde Nýyl – araba bölüminiň ýyllyk meýilnamasy.

Mpr = 0,325 * 1446 = 470 * 103 kg

Onda asma ressoplary abatlaan blüminiň hasaplašyk meýdany deňdir.

Sa.p = 0,5 * 470 = 235 m2.

Mehaniki bölümi.

Bölüminde oturtmaly stanoklaryň sanlaryny, bir detal abatlamak üçin,  stanogyň sarp edýän sagat wagty bilen kesgitlenilýär we formula boýunça. 

nsp.m = Nb Sst  αtp                         

             Fdo  Kul
bu  ýerde 

 Ssg-    bir ýolagçy Lokomotiwleriy abatlamak üçin stanogyň sarp edýän  

                          wagty,  Sst = 21,5  stanok- sag.

   αTP  - TP üçin gerek  bolan  mukdarda  detalary  abatlamagy göz

                          öňüne  tutýan  koeffis   αTHP = 1,18 ÷ 1,24

   Ku - enjamlary  wagt  möçberinde ullanylyšynyň koeffisiyenti,Ku = 0,8 – 0,9.

nst.m = 723 * 21,5 * 1,20   =  11,4  bir.

                                                   930 * 0,85

kabul edýäris  nst.m =  12 birlik. 

Maglymatlara görä alnan stanoklaryň sanlaryny, görnüšleri boýunça šu gatnašyk boýunça bölýäris: tokaronurbatkesiji –32% , rewolwerli – 8%; dešiji – 21 % ,  frezer – 20 %, boltkesiji we gaýkakesiji – 10%. 

Stanoklaryň sanlary:

  Tokar – nurbatkesiji –        4 

   Rewolwerli –                     1

   Dešijiler  -                          3

   Frser -                                2

   Bolt  we gaýka  kesiji –     2
Galan stanoklaryň görnüšleriniň sanlaryny ýagny: ýonujy, kesiji, çalyjy we š.m. kabul edilen umumy stanoklaryň sanlarynyň 70% deň diýip kabul edýris ýa-da  8  birlik.


Bölümiň hasaplašyk meýdany 

Sm = 12 * 20 + 8 * 2,0 = 256 m2.

       40.   Lokomotiwlerilar agaç materiallaryndan ýasalan detallaryny abatlaýan we taýýarlaýan bölüm

       Agaçlary gaýtadanišleýän stanoklaryň gerek bolan sanlaryny šu formyladan kesgitlenýär.

nst.g  = Σ Vg  Cg ,               
         Fgo Kisp

bu ýerde Σ Vg -    agaçlary gaýtadan išleýän bölümiň ýyllyk     

                            meýilnamasy ,m3


           Cg–   1m3 agaçmateriallaryňy gaýtadan išlemek üçin 

                            stanoklaryň sarp edýän wagty: 

                  Cg =  4,8 stanok.wagt.





nst.g  = 723 * 4,8 * 0,4  = 0,8 birlik

                               1930 * 0,9

kabul edýäris nst.g  = 1bir.

Kabul edilen stanoklaryň görnüšleri boýunça paýlanýar: awtomat usuda berýän, togalak kesiji stanolary – 13%, lente görnüšlini – 12%, dört tarapdan ýonujyny – 22%, frezeplini – 10% biziň ýagdaýymyzda 

 
Awtomat usulda berýän, togalak kesiji stanok – 1 bir 

          lente görnüši                                                      - 1 bir 


Ýonujy                                                                -1 bir

 
Frezepli                                                               -1 bir

Agaçlary gaýtadan išleýän sehinde, tehnologik enjamlaryň birlikleriň umumy sanlary deňdir.

                                                                 L

Σ nst.g  = 1 + 1 + 1 + 1 = 4 bir.

                                          1

Bölümiň önümçilik meýdany 

Sg = 4 * 40 = 160 m2
.Demiri toplaýjy bölüm.

    
Demir toplaýjy bölümiň ýyllyk iš meýilnamasy, esasy meilnamada abatlanjak Lokomotiwlerilar üçin, abatlanýan gaplaryň massasyndan toplanyýar.(gurallary, möhürleri taýarlamak üçin täze gaplar we tehniki – hyzmat ediš punktlara, hojalyk üçin, zynjyrlar). Gaplaryň bir ýyldaky gerek bolan mukdary šu formuladan hasaplanylýar.

Qkuz  = K kuz   α kuz (Nbpr  qp.m + ΣLpr qpto),                                                                                                  
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   bu ýerde Kkuz  - abatlanýan gaplaryň täze gaplara öwürülýän 

                             koeffisiýenti, K kuz = 0,25

                   L kuz - standarta gabat gelmeýän gurallary taýýarlyk üçin sarp 

                             edilýän gabyň koeffisiýenti   L kuz = 1,12

                 Nbpr -    getirlen birlikde depo görnüšde abatlanýan umumy 

                              Lokomotiwlerilaryň ýýllyk meýilnamasy 

                  qp.m -   depo görnüšinde bir Lokomotiwleriy abatlamak üçin, abatlanýan 

                            gabyň sarp ediliš, kg.

                  ΣLpr -  tehniki – hyzmat edilýän punktlarda, Lokomotiwlerilaryň         

                             umumy ýyllyk ylgawy, mln. Lokomotiwleri – km.

                   qpto-  Lokomotiwlerilara, tehniki-hyzmat  etmek  üçin  punktlarda,

abatlanan gaplaryň  sarp  ediliši  kg, 1 mln, Lokomotiwleri-km-   

ylgawa. 

Q    =  0,25 * 1,12  (723 * 65 + 200 * 16) = 13248, 2

                           10

Enjamlaryň  gerek  bolan  sanlaryny  šu  formuladan  hasaplanylýar. 

n kuz  =   Q kuz    ,             
               H kuz Fd.o  Kisp 

  
Nirede  H kuz - demir  taplaýjy  enjamlaryň sagatlaýyn  iš  öndürijiligi, kg. 

Demir  taplaýjy  agregatlaryny  šu  gatnašykda  bölýärler: çekiçleri – 60%, ýyladyjy  peçleri  30 %  we gornalary 10%. 

Onda  çekiçleriň  sany 

n kuz.m = 0,6 * 13248,2  = 0.18 bir.



                                       32 * 1930 * 0,7 

kabul  edýäris n kuz.m = 1 bir. 

Ýyladyjy  peçleriň sany 

n kuz.m = 0,3 * 13248,2  = 0,09 bir.

                                                      30 * 1930 * 0,7

Kabul edýäris n kuz.m =1 bir. 

Gornalaryň  sany  

n kuz.m = 0,1 * 13248,2   = 0,09 bir.

                                                     10 * 1930 * 0,7

Kabul  edýäris n kuz.m = 1 bir. 

Taplaýjy  bölümiň meýdany deňdir. 

S  kuz. = 50 * 1 + 10 * 1 + 12 * 1 = 72 m2 ;

40. Kebširleýji  bölüm.

Depo,  kebširleýji  apparatlaryň  gerek bolan mukdaryny šu formuladan  hasaplanylýar. 

Asb = Ksb ΣTsb  Nb   ,        
                                                            Fg.sb  ηsb

bu  ýerde         K   -   Lokomotiwlerilara  tehniki-hyzmatlar  edilende  we  hojalyk

                                  išleri üçin,  kebširleýji  išlerini  göz öňüne  tutýan  

                                  koeffisiýenti, K    =1,3.


            ΣTsb-    bir  Lokomotiwleriy abatlamak  üçin,  umumy  kebširleniš   

                                  išleriň wagty, sag 

         ηsb -    kebširleýji  apparatlaryň  ulanylýan  koeffisiýenti.

Bir  Lokomotiwlerida, kebširleýši  išleriniň umumy wagtyny  šu formuladan hasaplanylýar. 

                            ΣTsb = α sb  βsb  (ρVnag )/(Isb  ηnap)      
bu  ýerde α sb - išleri tamamlamak  üçin  taýýarlyk  išlerine          

                        berilýän  wagty  göz  öňüne  alýan  koeffisiýent.

              βsb  -  kebširleýji  išleri  geçirilende,  zaýalanan  ýerleri           

                       göz öňüne   tutýan  koeffisiýent. βsb =1,2 

                                ρ - eredilýän  demiriň dykyzlygy ρ = 7,8 g/sm3.

              Vnag- eredilýän  demiriň  göwrümi 

              Isb  -  kebširleýjiniň togy, Isb =200A     

              ηnap -guýmanyň  koeffisiýenti. 

Bir  Lokomotiwlerida  kebširleme išiň   80%  el  bilen  edilýär, we  20% 

mehanizirlenen  görnüšde   geçirilýär.  

Onda,  elde  ýarym  awtomatik  we awtomatik  kebširlemek

išleriniň umumy wagty  deňdir. 

ΣTsb.p = 0,8*1,3*1,2 (7,8*1100) / (180*8,0) = 7,4 sag.

ΣTsb.p.ab = 0,1*1,3*1,2 (7,8*1100) / (200*9,6) = 0,69 sag.

ΣTsb.ab = 0,1*1,2*1,2  (7,8*1100) / (200*14) =0,44  sag.

Kebširleýji  apparatlaryň  sanlary. 

Asb.p =  7,4 * 1,3 *  723   =   5,14 bir.

                                                          1930 * 0,7

Asb.p.ab =  134 * 0,693 *  723   =   0,42 bir.

                                                         1930 * 0,8

Asb.ab =  1,3 * 0,44 *  723   =   0,24 bir.

                                                           1930 * 0,9

    Kabul edýäris: Asb.p =5:   Asb.p.ab =1;   Asb.ab =1 bir.


Kebširleýji  bölümiň  meýdany  deňdir. 

Ssb  = 7 * 10 = 70 m2

Gaz kebširleýji  apparatlaryň  umumy sanlary,  elektrokebširleýjileriň sanlaryndan 10-15%  uly  bolmaýar. 

41. Elektro enjamlary  abatlaýan  bölüm.

Lokomotiwlerilaryň  elektrik enjamlaryna tehniki-hyzmat  etmek, depo  görnüšinde abatlamak  we ýolagçy Lokomotiwleri deposynyň parkynyň  ýazgysynda  bolan  1000 we ondan  köp  Lokomotiwlerilara her alty  aýdan  barlag išlerini geçirmek maksady  bilen, ýörite elektrouçastoklar  döredilýär. 

Şol  uçastoklara  gerek  bolan enjamlary hasaplanylmaýar  ýöne  tehnologik  išlerine laýyklykda  we  taslanylýan  Lokomotiwleri  abatlaýjy kärhanada  tassyklanan  möçberde kabul  edilýär. 

Elektro  bölümde  šu  bölümler bar: 

Elektrik mašyn, elektroapparat, akkumulýator, radioapparatura we abzallary ölçeýän we gözegçilk edýän.

 Görkezilen bölümleriň kabul edilen meýdany N tablisada görkezilen.

Sowadyjy enjamlary abatlaýan bölüm.

Ýolagçy Lokomotiwlerilaryň sowadyjy enjamlaryny abatlaýän bölüm, Lokomotiwlerilara tehniki-hyzmat etmegi, ýeňil we depo görnüšinde abatlaýyš išlerini geçirmegi üpjün edýär.

Ol šu bölümlerden düzülendir: sowadyjy agregatlary bošadyjy; awtomatik abzallary  w elektrik enjamlary sökülýän; kompressoryň dašyny ýuwyjy, gyradyjy we sowadyjy enjamlary agregatlaryny; sowadyjy agregatlary we kommpressor – kondisionerleri sökýän düzýän we synag geçiriýän;

Sowadyjy enjamlary abatlaýan bölüminiň tehnologiki enjamlaryny, abatlanyš išleriniň yzygiderligini üpjün etmek, maksimal mehanizasiýalašdyrmak we abatlaýan detallary, ýerli – ýerine maksada laýyk geçirmeklik šerti bilen üpjün edilýär. 

Sowadyjy enjamlary abatlaýan bölümiň kabul edilen meýdany tablusada görkezilendir.

Ätýaç aýlar we materiallar sklady.

Önümçilik binasynda ýerlešdiriljek skladyň meýdanyny metodika boýunça kesgitleýäris  [   ]. Şol skladlarda ätýaç šaý – sepler saklanylýar. we 30% esasy we kömekçi materiallar saklanylýar. olaryň galan bölekleri, deponyň meýdançasynda ýerlešýän aýratyn ýapyk  otaglarda ýa-da bassyrmanyň ašagynda saklanylýar.

Demir we ätýaç aýlar – sepleriň skladlaryň meýdanyny šu formuladan kesgitlenýär.

Ssk.m = Kmet  Nb  qzp  Dzp.           
             365  g nag  husl  Kips  

Bu ýerde Kmet-  THP – na gerek bolan mätýaç materiallaryny we 

                          ätýaç aýlaryny göz öňüne tutýan koeffisienti 

                          Kmet =1,15 ÷1,20: 

                          qzp -   bir Lokomotiwleria, materiallaryň we ätýaç šaý – 

                          sepleriň udel sarp ediliši, m qzp = 0.4 m:


       Dzp  -  materiallaryň we ätýaç šaýlaryň ätýaç möçberi, 

                          kalendar gün hasabynda:  


       g nag-  skladyň poluna, peýdaly meýdanyna düšýän     

                         ortaça adramy, t/m2  g nag = 1.0.- 1.2 t/m2: 

                hukl -   örümiň beýleki,m, hukl = 2… 4m:

                         Kips -   skladyň ullanylýan meýdanynyň koeffisiýenti 

                         Kips  = 0,35…0,45

Ssk.m  = 1,2 * 723 * 0,4 * 30   =  35.6 m2

                                               365 * 1,0 * 2 * 0,4   

Agaçmateriallar skladynyň meýdany edil šonuň ýaly kesgitleýäris.

Ssk.n = 1,4 * 723 * 0,4 * 60  =  16,6 m2

                                                     365 * 2 * 4* 0,5

Materiallar we ätýaç šaýlar skladyň umumy meýdany

Ssk = 35,6 * 16,6 = 52,2 m2

Kabul edýäris. Ssk  =  54 m2
42. Hyzmat ediš jaýynyň meýdany.

Hyzmat ediš jaýynyň meýdany  we   görkezmelerde kesgitlemek. Garderoblaryň tutýän meýdany šu formuladan kesgitlenýär.

Sb1 = fb1(Rsp + Rbsp + Rm),

bu ýerde fb1-  bir išçi üçin garderobyň tytýan meýdany m2 .

                      fb1 = 0.8m2
Sb1 = 0,8*(174 +28 + 4) = 164,8 m2

El – ýüz ýuwulýan gaplaryň tutýan meýdany šu formuladan kesgitlenýär.

         Sb2 = 0,1 fb1 (Rsp + Rbsp + Rm + Ri + Rsp),    
bu ýerde fb2 – bir gabyň tutýan meýdany ,m2 fb2 = 0,5m2 

             Sb2 = 0,1 * 0,5*(174 + 28 + 4 + 12 + 4) = 11,1 m2 

Dušlaryň meýdany šu formuladan hasaplanylýar.

Sb3 = 0,2  fb3  (Rsp + Rbsp + Rm + Ri ),   
bu ýerde fb3  - bir duš kabinasynyň tutýan meýdany m2, fb3 = 2 m2

Sb3 = 0,2 * 2*(174 + 28 + 4 + 12 ) = 87,2 m2 

Hajathanalaryň tutýan meýdany šu formuladan kesgitlenýär.

Sb4 = 3 (Rsp + Rbsp + Rm + Ri + Rsp),   
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bu ýerde 3 -   1 unitazyň tutýan meýdany, eger 15 adam üçin 1 

              15     unitazyň tutýan meýdany 3m2  bolsa.

Sb4 = 3 * (174 + 28 + 4 + 12 +4) = 44,4 m2                                       

Hyzmat – ediš jaýynyň umymy meýdany 

           Sb = 164,8 + 11,1 + 87,2 + 44,4 = 307,5 m2

kabul edýäris  Sb = 312 m2
43.Deponyň  önümçilik binasynyň toplumlašdyrylyšy
Lokomotiwlerilary,  sehlerde  we  bölümlerde  taýýarlamak,  sökmek, 

Abatlamak ýygnamak we  molýar išlerini ýerine ýetirmek üçin deponyň önümçilik binasynyň desgasy gulluk edýär. 


Taslama  taýýarlananda  hökmany suratda  talap edilýän  gurlušyk möçberleriwe  düzgünleri  göz öňüne tutulmaly. Şol  talaba laýykda sütünleriň  ašagynda goýulmaly fundamentler  ýygnalýan  görnüšde bolmaly. 


Demir betonly sütünleri her 6m ýa-da 12 m –den desganyň  uzynlygyna oturdylýar. 


Sehleriň we bölümleriň inleriniň boš  aralyklary 6,9,12,18,24 m  bolup  biler. Lokomotiwleri ýygnaýjy  seh  üçin  iň  amatlyy 24 m, elektroenjamlary, sowadyjy  enjamlary we mehaniki bölümleri üçin 12m, galan bölümler üçin – 6m ýa-da 9m. 


Taslanylýan önümçilik binasynyň desgasyny göniburçly görnüšini saýlap alýarys. Şeýle deponyň desgasynda emeli ýagtylygy gowy  bolýar we  uly  bolmadyk  çekijilik  meýdany tutýar. Onuň umumy meýdany 10800m2 . Saýlanyp alnan deponyň  uzynlygy we  ini ýolagçy Lokomotiwlerilary depo görnüšde  abatlamak, önümçilik tejribäni  göz öňüne tutsak, doly kanagatlandyrýar. Önümçilik  sehleriň, bölümleriň,  kömekçi  bölümçeleriň, inžener  gulluklaryň  we  bašga-da  bölümleriň ýerlešišini 3  kagyzda  görkezilendir. Şol kagyzda,  önümçilik  üçin kabul edilen göteriji-ulaglaryň enjamlary görkezilendir. 


Göteriji-transport enjamlarynyň sanlaryny we  görnüšlerini, ýolagçy Lokomotiwlerilary  abatlamagyň tehnologik yzygiderligini  üpjün etmekden dašgary, bölümleriň  we  sehleriň tehnologik enjamlaryny aýyrmagy we  goýmagy hasaba alnandyr.


Deponyň  sehleriniň, bölümleriniň ýerlešiši, abatlanýan materiallaryň, ätiýaç šaý-sepleriň, hereketiniň ýlyny gysgaltmagy üpjün edýär. 


Şol  sanda-da gapma-garšy  hereket edýän ýükleriň sanlaryny, göwrümlerini we  kesišýän ýükleriň  yzygiderligini  minimuma  getirýär.      

Zähmeti   goramak


Teplowoza bir maşinist hyzmat edende hereket howpsuzlygyny üpjün edýän yzygiderlilik ýerli şertlere baglylykda ýoluň başlygy tarapyndan bellenilýär. Magistral teplowozlaryna ýeke hyzmat edilende maşinistiň arakesmesiz işiniň dowamlylygy 8 sagatdan artyk bolmaly däldir. 


Teplowoz çekijiliginde lokomotiw topary bir kabinadan dolandyrmakda birnäçe otly lokomotiwlerine hyzmat edip bilýär. Howpsuz we oňaýly hyzmaty üpjün etmek üçin iki bölekli teplowozlaryň bir böleginden beýleki bölege  geçmek üçin ýapyk meýdançalary bolmaly. 


140 km/sagatdan ýokary tizlikli hereket edýän ýolagçy otlularyny sürmeklik I we II derejeli  masinistler we I we II derejeli maşinistiň kömekçileri, şeýle hem lokomotiwleri dolandyrmaklyga şahadatnamasy, şu işe ýaramlylygy barada goşmaça saglyk  güwänamasy bolan maşinistiň kömekçileri bellenilýär. Lokomotiw toparlaryny  bellemek ýol bölüminiň başlygy bilen ylalaşylan bolmaly. Toparyň  düzümini üýtgetmäge lokomotiw deponyň başlygynyň özüniň rugsady boýunça  seýrek ýagdaýlarda ýol berilýär.



Deponyň we lokomotiwlere tehniki hyzmat edilýan punktunyň (THEP) galtaşma simleri bolan her bir iş orunlarynda galtaşma torunda güýjenmäniň bardygy ýa-da ýokdugy barada duýduryjy bolmaly.    Duýduryjy galtaşma torunyň bölekleýin bölüjileri bilen blokirlenen ýa-da 250W çenli güýjenmeli hemişelik toguň iýmitleniş çeşmesini söndüriji bilen we olaryň ýagdaýyna baglylykda hereketde bolmaly. Haýsy hem bolsa bir abatlaýyş ornynyň galtaşma torunda ýa-da teplowozda 250W çenli güýjenmeli  iýmitleniş çeşmesinden güýjenme  bar bolanda şu orunlaryň iki tarapynda hem görünýän ýerde duýduryjynyň gyzyl çyrasy, aýrylan ýagdaýynda-ýaşyl duýduryjy çyrasy ýanýar. 


Käbir çekiji hereketlendirijileriň kollektorlaryny gyrmak we ýylmamak işleri berlen tigirli jübüdi asylandan we çekiji hereketlendirijini 11OW-güýjenmeden artyk bolmadyk hemişelik toguň iýmit çeşmesine dakylandan soňra ýerine ýetirýärler. Galan tigirli jübütleri klinlaýarlar ýa-da el saklaýjysy bilen saklaýarlar. Çekiji hereketlendirijiniň kollektoryny gyrýan we ýylmaýan abatlaýjynyň işine we howpsuzlygyna ýörite bellenilen işçi gözegçilik edýär. Kollektory ýylmamak üçin izolirlenen tutawaçly enjam bilen üpjün edýärler. Teplowoz ýerinden gozgananda çekiji hereketlendirijiniň kollektorlaryny gyrmak we ýylmamak gadagan edilýär.      


 Teplowozyň çäge gabyna çäge bilen doldurmaklyk basgançakly stasionar ýa-da aýlaw meýdançalarynda ýerine ýetirilýär. Stasionar meýdançalarynyň beýikligi 0,9 m-den az bolmadyk perilasy, onuň aşaky bölegi 140m beýiklikde bitewi ýerine ýetirilen bolmaly. Basgançaklar polatdan ýasalan bolmaly olaryň ýapgytlygy 1:1-den we ini 0,7m-den artyk bolmaly däl.       


Teplowozyň dizelini sowatmak üçin suwy dökmek we guýmak işinde suwuň daşyna dökülmegini we işçiniň şu suw bilen gatnaşygyny aradan aýyrmak üçin şlangalaryň, turbageçirijileriň kömegi bilen amala aşyrylýar. 
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