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Tema. Eskalatorlaryň dartyş zynjyrlarynyň konstruksiýalaryny öwrenmek
(2 sagatlyk)
Maksady.  Eskalatorlaryň dartyş zynjyrlarynyň konstruksiýalaryny öwrenmek, olaryň saýlanyşy.

Esasy nazaryýet düzgünler.
Dartjy organlaryň plastinkaly, asma hilde, arabaly, susguçly we başga görnüşli konweýerlerde hem-de zynjyrly elewatorlarda zynjyrlaryň ulanylyşy giň ýaýran.
Zynjyrlaryň köp konstruktiw görnüşleri bar: tegelek halkaly kebşirli, kombinirlenen kebşirli, sozulagan çoýundan guýlan, kombinirlenen, guýlan halkalardan bejerilen, wtulka bilen birlikde guýlan we ötgürlenen polatly oklawjyklardan.
Aşakdaky görnüşli plastinkaly zynjyrlar ulanylýar:
1. – oklawjykly (100...400mm ädim bilen);
2. – tigirçekli (100...500mm);
3. –podşipnikleriň yrgyldatmasyndaky tekiz katoklar bilen katokly (320...1000mm);
4. – rebordly katoklar bilen katokly (200...630mm)
Zynjyrlaryň ädimleriniň normal setiri: 40, 50, 63, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 800 we 1000mm. Iň arzany we ýönekeý – oklawjyksyz zynjyrlar. Ýöne sürtülýan üstleriň köp bolmadyk ululygy üçin olar ýokary udel basyşy bilen tapawutlanýarlar, ýagny olar çalt könelýar. Şonuň üçin oklawjyksyz zynjyrlar konweýelerde käwagt ulanylýarlar. Daşaýjy maşynlarda giňişleýin köp ulanylýan oklawjykly we esasanam tigirjikli hem-de katokly iň kämilleşdirilen plastinkaly zynjyrlar bolýar.
2-nji suratda plastinkaly zynjyrlaryň dürli konstruktiw görnüşleri görkezilen (18-nji a suratda 1 we 2 görnüşleri; 18-nji b suratda 3 we 4 görnüşleri):  1-zynjyryň oky, 2-tigirçegi, 3-rebordasyz katok, 4-rebordaly katok, 5- oklawjyk.
Sökülýän zynjyrlar öz konstruksiýasy we taýýarlanyşynyň usuly boýunça çekiçlenip ýasalanlara we suwuk ştamplananlara bölünýar. Silindr şekilli (19-njy a surat) we boçka ýaly (19-njy b surat) oklawjyklar, şeýle hem göni ýa-da orta halkanyň gyrasy tegeleklenen kellesi giň ýaýramagyna aýdylýar. Şunuň ýaly zynjyr jübüt seksiýalardan ybarat, olaryň her biri iki daşky halkalardan 1, oklawjykdan 2 we içki halkadan 3 ýygnalýar.

[image: ]
18-nji surat. Plastinkaly zynjyrlaryň dürli konstruktiw görnüşleri.

	

Daşky halkalaryň ortasynda gatylyk üçin benti, ahyrlarynda bolsa – zynjyryň halkalaryň towlananda daşky halkalarynyň aýlanmasyna päsgel berýan oklawjyklaryň kellesi üçin fasonly öýjekleri bar. Çekiçlenip ýasalan sökülýan zynjyrlaryň esasy parametrleri GOST 589 – 85 kesgitlenen. 3-nji tablisada giň ýaýran sillindrik oklawjyklar bilen zynjyrlaryň çekiçlenip ýasalan sökülýan zynjyrlaryň tehniki häsiýetleri görkezilen.
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19-njy surat.
Çylşyrymly giňişli ugury bilen asma we arabaly konweýerler üçin gorizontal we wertikal hem-de gorizontal tekizlikde towlanmak üçin şarnirleri bar bolan iki şarnirli zynjyrlar ulanylýar. 
3-nji tablisa.
	Ölçegler, mm
	Ýolýan  ýük
FP, kN
	Zynjyryň bir metriniň uzynlygynyň massasy
qz, kg/m

	Zynjyryň ädimi
tz
	Zynjyryň ini
B
	Oklawjygyň diametri
d
	
	

	80
	29
	13
	106
	2,9

	
	40
	18
	290
	8,7

	100
	32
	13
	150
	3,8

	
	36
	16
	220
	5,1

	160
	40
	18
	290
	2,7

	
	53
	24
	400
	9,2


 
Zynjyryň saýlanyşy berkligi boýunça geçirilýar Fmax˂Fg = 
Fmax – zynjyryň maksimal hasaply dartygynlygy;
Fg – berklik boýunça goýberilýan güýç;
Ftoz – zynjyryň tozadylýan güýji (standart boýunça kabul edilýar);
n – zynjyryň berkliginiň ätiýaçlygy.
Berkliginiň ätiýaçlygynyň ululygy bellenen maşynyna, onuň profiliniň ugruna, zynjyryň halkalaryň agram täsiriniň häsiýetine we konweýeriň işiň şertine baglydyr. Amalyda kabul edilýar:
· n = 6...7 – jogapkär däl gorizontal konweýerler üçin;
· n = 8...10 – ýapgyt uguryň bölekleri bar bolan jogapkär gorizontal konweýerler üçin;
· n = 7 – elewatorlar üçin;
· n = 10...13 – asma konweýerleriň sökülýan zynjyrlary üçin.
Şu işde ölçegleri geçirmeli we olaryň esasynda konweýerli lentalaryň, plastinkaly we sökülýan zynjyrlaryň esasy parametrlerini kesgitlemeli.



Işiň ýerine ýetirilişi.

1. Plastinkaly zynjyrlaryň öwrenmegini tebigy nusgalarda daşky görnüşi arkaly geçirmeli. Ölçegleri we hasaplary 1-nji görnüşli tablisada ýazmaly.
1-nji tablisa 
	Parametrleri 
	Ölçegleriň (hasaplaryň) netijeleri

	Zynjyryň ädimi tz
	

	Plastinanyň ini B, mm
	

	Plastinanyň galynlygy δ, mm
	

	Plastinanyň sany i
	

	Oklawjygyň diametri d, mm
	

	Oklawjygyň uzynlygy, mm:
doly Lo
iş (çetki plastinalaryň daşky tekizlikler boýunça) lo
	

	
	

	
	

	Oklawjygyň diametri, mm:
daşky Do
içki do
	

	
	

	
	

	Tigirçegiň ýa-da katogyň ölçegleri, mm:
daşky diametri Dt
içki diamteri dt
doly ini Br
	

	
	

	
	

	
	

	Rebordanyň ölçegleri, mm:
diametri Dreb
galynlygy δreb
	

	
	

	
	

	Zynjyryň partlaýan güýçlenmesi FP, kN
	

	Berkligiň ätiýaji n
	

	Berklik boýunça goýberilýan güýç Fg, N
	

	GOST boýunça zynjyryň belligi
	

	Zynjyryň eskizy (3 halkasy)
	



2. Sökülýan zynjyryň öwrenilişi nusgalarda daşky görnüşi we ölçeg bilen geçirmeli. Netijelerini 2-nji görnüşli tablisada ýazmaly. 
Iki şarnirli zynjyryň nusgasynyň birini öwrenmeli we onuň eskizini çyzmaly.

2-nji tablisa
	Parametrleri
	Ölçegleriň (hasaplaryň) netijeleri

	Zynjyryň ädimi tz
	

	Plastinanyň ini B, mm
	

	Plastinanyň galynlygy δ, mm
	

	Plastinanyň sany i
	

	Oklawjygyň diametri d, mm
	

	Oklawjygyň uzynlygy, mm:
doly Lo
iş (çetki plastinalaryň daşky tekizlikler boýunça) lo
	

	
	

	
	

	Oklawjygyň görnüşi
	

	Halkalaryň otnositel süýşmeginiň burçy, grad
	

	Lentanyň 1m uzynlygynyň massasy qL
	

	Zynjyryň ýolýan güýçlenmesi FP, kN
	

	Berkligiň ätiýaji n
	

	Berklik boýunça goýberilýan güýç Fg, N
	

	GOST boýunça zynjyryň belligi
	

	Zynjyryň eskizy (3 halkasy)
	



Hasabatyň mazmuny.
1. Işiň atlandyrmasyny, onuň maksadyny we mazmunyny gysga düşündirmeli.
2. Ölçegleriň we hasabatlaryň netijeleri bilen 1-2-nji görnüşli tablisalary doldurmaly.
3. Iki şarnirli zynjyryň eskizlerini çyzmaly.

Gerek bolan abzllar we gurallar
1.    Tejribe abzaly.
2. Ossilograf. 
3. Çyzgy gurallary: galam, çyzgyç.

Barlag   soraglary
1.   Zynjyrly konstruksiýalaryny niýetlenişini aýdyp ber?
2. Zynjyrly konstruktiw görnüşlerini aýdyp ber?
3. Zynjyrlar haýsy materiallardan edilen?







image1.png
15

ITpuMeHSIOTCS MIaCTHHYATHIE LN CIEAYOIMX TUIIOB!

1 — BTynounsie (c marom 100...400 mm);

2 — ponukoBsle (100...500 mm);

3 — KaTKOBBIE C MIAIKUMM KaTKaMU Ha nogmunaukax kauenus (320...1000 mm);

4 — xaTKoBEIe ¢ pebopaHbME KaTkamu (200...630 Mm).

HopmanbHsiii psj maroB meneit: 40, 50, 63, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 315, 400,
500, 630, 800 u 1000 mm. Haubosee mpocThie U AelmieBble — 0e3BTy104Hble Lend. OqHaKo
U3-33 HE3HAUMTEJILHOM BEIMYWHBI TPYIIUXCSA TOBEPXHOCTEH OHU OTIMYAIOTCA BHICOKUMHU
yIeJIbHBEIMA JaBIEHUSIMHI, YTO BelleT K X ObIcTpoMy usHocy. [losTomy Ge3BTyI0UHBIE LenH
B KOHBeliepax MpUMEHSIOTCs KpaiiHe pesiko. bonee coBeplleHHBIMU MIACTUHYATBIMU LETsIMU
SBIISIOTCS BTYJIOYHBIE U OCOOCHHO POJIMKOBBIE M KATKOBBIE, IIOMy4MBIINE HaubomblIee pac-
NpocTpaHeHue B TPAHCIIOPTUPYIOLIUX MalluHAaX.

Ha puc. 6 mnokasaHsl
KOHCTPYKTUBHEIE Pa3sHOBUIHO-
CTU TJIACTUHYATHIX Liened (Ha
puc. 6, a — Tuna 1 u 2, Ha puc.
6,6 —tuna 3 u 4), rae 1 — ochb
1enu;, 2 — poNuK, 3 — KaTok 0e3
pe6opanl; 4 — KaTok ¢ pebop-
JI0if; 5 — BTyJIKa.

Pazbopnreie 1nenu 1o

M), |  CBOCH KOHCTPYKUMH U croco0y

RS LA " o WU3COTOBJIEHUSA IENATCSA Ha KO-
BaHBIE U XOJIOJHOIITAMIIOBAaH-
Hele. HaubGonemee  pacmpo-
CTpaHEHUe IMOIy4YWId KOBaHEBIE
I[EMH, KOTOpBIE MOIYT HUMEThH
nunuHapudeckue (puc. 7, a) u
Ooukoobpa3nrie (puc. 7, 0)
BaJIMKM, a TaKXKe INPAMON WUIH
CKpYTJIEHHBI!l 00pe3 TroloBKU
cpenHero 3BeHa. Takas LemNb
COCTOMT W3 TMAapHBIX CEKIMIA,
KaXkJasi U3 KOTOpPhIX coOHpaeT-
csl U3 JBYX HapyXHBIX 3BEHHEB

’:’.:ms foearrs 1, Bauka 2 W BHYTPEHHETO
4 3BeHa 3. HapyxHble 3BeHbA

UMEIOT B CepelliHE MEePEeMBIUKY

Puc. 6 IUIS J)KECTKOCTH, a M0 KOHLIAM —

(dacoHHBIE THe3[a Ul TOJIOBOK

BAJIMKOB, NPEMATCTBYIOMMUX BpallleHHIO NOCIeIHNX MIPU MOBOPOTE 3BEHbEB 1ienu. OCHOBHEIE
napaMeTphl KOBaHbIX pa3dopHEIxX 1emneit onpenenensl OCT 589-85. B tabn. 3 naHbl TexHu-
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Puc. 7

YECKUE XapaKTCPHUCTHUKU HanboJiee pacnpoCTpaHCHHEIX KOBAaHBIX pa36opHI>1x uernen ¢ mu-
JIMHAPUYCCKUMH BaJINKaMMU.

JIis TIONBECHBIX M TENEKEUYHBIX KOHBEHEpPOB CO CIIOXKHOM IMPOCTPaHCTBEHHOM
TPAcCO NMPUMEHSIOTCS IBYXUIAPHUPHBIE 1IEMH, KOTOPBlE MMEIOT IMapHUpPHI I TOBOPOTA

Tabnuya 3
l__ Pa3smepsl, MM PaspriBHas Ha- | Macca 0HOTO TIOTOHHOTO
mIar uenu f; I_umpmla uenv B | muametp Banuka d rpyska Fp, kH METpa LENU ¢y, KI/M

80 29 | 13 a 106 2,9

40 18 290 | 8,7

100 32 13 150 3,8

| 36 16 220 5,1

160 40 18 290 2,7

53 24 400 9,2

KaK B TOPU30HTAIBHOM, TaK U B BEPTUKAIBHOI MIIOCKOCTH.
Br16op Lenu npousBoauTes 0 yCIOBUIO TPOYHOCTH




